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Byfa Polska drewniana, potem Kazimierz Wielki — po dtugim pano- 
waniu - zmienit jq w murowanq. W latach siedemdziesiqtych budo- 
walismy drugq, a teraz kto moie buduje siq sam. Przoduje w tym 
wies, ale takze w miescie ..ruszylo" budownictwo indywidualne. 
Wiqze $\q z tym ogromne zapotrzebowanie na wszelkiego rodzaju 
uslugi rzemieslnicze. A tych brak. Niektore zawody sq na wymarciu. 
Zdun, kowal, posadzkarz, ciesla i wiele innych nalezq do specjal- 
nosci niezwykle rzadkich. Sifq rzeczy hasto „Sam zrobi§" nabiera 
szczegolnej aktualnosci. Samodzielne dziafanie stwarza jednak licz- 
ne problemy. Nawet jesli wiemy co trzeba zrobic, to musimy takze 
znalezc odpowiedz na kolejne trzy pytania, z czego — a wiqc materia- 
fy i podzespoJy, jak - czyli technologie i wreszcie czym - jakimi na- 
rz$dziami. 

Wydawnictwo, ktore trafia do rqk Paristwa, ma bye pomocne w roz- 
wiqzywaniu tych problemow. Na jego calosc skladajq s\q cztery dzia- 
fy - najwiqkszy stanowiq propozyeje. lest zatem odpowiedziq np 
pytanie: co zamierzamy zrobic? Przy czym kazda propozyeja, czyli 
nasze M co" - zawiera takze odpowiedzi na wszystkie pytania zwiq- 
zane z realizacjq projektu. Nie tym dzialem jednak rozpoczynamy. 
W pierwszej cz^sci znajdziecie Panstwo encyklopedyczne kompen- 
dium podstawowych wiadomosci o: 

• narz^dziach 

• materiatach 

• technologiach 

Mamy nadziejQ, ze pomyslane i zestawione w ten sposdb teksty ulat- 
wiq wielu naszym Czytelnikom domowe majstrowanie. 

2yczymy sukcesow 



REDAKCJA 



TKKNOUKHS 



Zamocowanie 
obrabianyeh 
przedmiotow 



Reczna 
obrobka 
dlutami 



r^czne 
do drewno 



Proste 
narzedzia 
tapicerskie 



28 

Hokej 
stolowy 



42 

Reperacja 
drtwniakow 



52 

Uchwyt 
stacjonarny 



32 

Luk sportowy 



43 

Wieszaki 



54 

Drewniany icltk 



44 

Swieczniki 



56 

Stoliki 
pod telewizor 



36 

Skrzynka 
na narz^dzia 



46 

Przedluzacz 
do lampy 



58 

Karnlu* 



38 

Drewniana lacka 



47 

Ciekawe 
polqczenie 



60 

Obudowa rur 



40 

Konik wiatraczek 



48 

Montai m«bli 



62 

Parawony 



A JJMk Va>fi3 e 5 REDAGUJE ZESPOt: Danuta Podkomorska - redaktor 

MflBraflM «* w "f*'^ naczelny, Jan Dembiriskl - zast^pca redaktoro na- 

Jf^SIIII 9MC%jVX9 ^ ><}ii% czelnego, Jerzy Metelski - sekretarz redakcji, Zofia 

wwwww Bieszczanin, Andrzej Grela, Lucjan Januszewski, Jacek 

Kniaz, Jonusz Polanski, Konrad Widelski, Andrzej Zienkowicz - kierownicy dzialow, Bogdan Lasocki - 
kierownik pracowni kreslarskiej. Redaktor graficzny - Wojciech Grzymata. Redaktor techniczny - Zofia 
Wojnar. 

ADRES REDAKCJI: 00-955 Warszawa, ul. Mysia 2, telefony: 21-06-4*. 21-03-71 w. 410, 498, 546. 
WYDAWCA: Pahstwowe Przedsiebiorstwo Wydawnicze „Rzeczpospolita" - Zespo! Redakcji SAM. Adrei 
wydawcy: 00-955 Warszawa ul. Mysia 2, telefony centrali: 21-03-71, 28-12-41. Cena egzemplarza: 120 zt. 
Druk: Olsztynskie Zaklady Graficzne im. Seweryna Pienieinego. Zam. 1132 N -69/ 189 
Naktad: 175 000 Oktadka: Fot Witold Kuliriski. Materialy oddano do druku w sierpniu 1985 r. 



ZOOM 




s Zamocowanie 

obrabianych 
£ przedmiotow 

I JAN JAWORSKI 



Element bedqcy przedmiotem obrobki me moie 
obracac sie. przesuwac albo odksztatcac na 
skutek sit wystQpujqcych podczas tej czynnosci. 
Musi bye tak umiejscowiony w przestrzeni, aby 
nie miat mozliwosci przesuni$cia albo obrotu 
wokal ktorejkolwiek z trzech osi (rys. 1). Przed- 
miot nie moze drgac i musi miec zapewnionq 
niezb^dnq sztywnosc. Prawidlowe mocowonie 
obrabianych przedmiotow zapewnia rownoczes- 
nie bezpieczeristwo pracy. 

Podczas obrobki r^cznej - zwtaszcza przy wy 
konywaniu wlasnych konstrukeji - istnieje wiele 
mozliwosci roznorodnego zamocowania blach, 
watkow czy rur. Przedstawione sposoby zamoco- 
wan stanowiq tylko wybrane przyklady. Ilustrujq 
jak moina mocowac przedmioty o roznych naj- 
czejeiej spotykonych ksztaltach przy okreslonym 
sposobie obrobki. Szczegofowe rozwiqzania do- 
stosowuje sie kazdorazowo do potrzeb oraz wy- 
posazenia warsztatu. 




Rys. 1. Mozliwosci ruchu przedmlotu w przestrzeni 

Zamocowanie blach 
i przedmiotow 
prostopadfosciennych 

Obrabiany przedmiot mocuje sie w imadle, tak, 
aby powierzehnia obrabiana znajdowata sie. 
mozliwle najblliej szcze,k. Odclnana cz«i£ po- 



QKfcADZNY DQEWMANE 
QEMCA BlAQtA 



BlAOA 




Rf$. 2. Prawidlowe zamocowanie blach przy prze- 
cinaniu: a) w oktadzinach drewnianych, b) mie.- 
dzy kqtownikami 



Rys. 3. Zamocowanie btachy przy zaginaniu z za- 
sfosowon/em kqiownikow stalowych przedluiojq- 
cych szcz^ki 
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PtASKOA/NK 



KAWNKI STALQWE 




Rys. 4. Sposoby mocowan/a p/oskown/k6»v pod- 
czas pitnikowania: a) za pomocq klocka drew- 
nianego z kolkami, b) za pomocq kqtownikaw 
staiowych ustawionych pod kqtem 

winna wystawad poza imadlo na tyle, aby pod- 
czas przeclnania oprawka pity nie uderzata w 
Imadto. Przy przeclnaniu blach najlepsze efekty 
daje mocowanie w spos6b pokazany na rysun- 
ku 2a I b. 

W celu ochrony przedmiotu przed porysowa- 
niem lub odeiiniQciem szcze> Imadla stosuje siq 
wktadki Imadlowe wykonane z mi^kkiego ma- 
terialu, np. blachy aluminiowej, miedzianej lub 
z drewna. 

W przypadku, gdy dtugl pasek blachy ma byd 
zagiely pod kqtem prostym (rys.3) blache. na- 
leiy zacisnqc mi^dzy dwoma odcinkami kqtow- 
nika stalowego o dhjgoscl nleco wi^kszej nii 
dfugoid blachy. Koriee kqtowntk6w mozna 4cli- 
nqd w imadle r^cznym albo wykonad w nlch 
otwdr I *kr$cld za pomocq sruby. W obydwu 
przypadkach swobodny koniec nalezy podeprzed. 
PMnlkowanie powierzchni cienkiej ptytkl ulatwia 
za mocowanie jej za pomocq koleczk6w wbitych 
w drewniany klocek (rys. 4a), ktory nalezy umo- 
cowac w imadle. Do pilnikowania ptaskownika 
pod kqtem mozna zastosowad zamocowanie po- 
kazane na rysunku 4b. 

Przy wierceniu otworu konieczne Jest przewaznie 
zachowanie prostopadtosci osi otworu do po- 
wierzchni, w ktorej jest on wykonywany. Za- 
mocowanie musi zapewnid takte ustatenie polo- 
zenia obrabianego przedmiotu, by nie mogt sIq 
on obracac i przesuwad podczas pracy wiertta. 
Wiertlo przechodzqc na wylot nie powinno usz- 
kadzac podtoza i powodowac niebezpiecznego 
wirowania wktadek podtrzymujqcych. PrzyWady 
zamocowan spetniajqcych te warunki sq poka- 
zane na rysunkach 5a, b oraz 6a, b. 
W kazdym przypadku do wiercenia otwor6w sto- 



suje si$ wiertarke. r^cznq, zamocowanq na sto- 
jaku lub kolumnowq. 

Przy wierceniu otworow o malej irednicy, opory 
wiercenia sq niewielkie, dopuszczalne jest wi$c 
trzymanie przedmiotu za pomocq imadla re.cz- 
nego (rys. 7) Konieczne jest jednak wtedy takie 
zamocowanie klocka podtrzymujqcego, kt6re 
uniemozliwi jego wirowanie po przejsciu wiertta 
przez przedmiot. 



PRZEDMiOT 

SZCZEKA 
IMADLA 
WZOftCARSKlEGO 




TULEJE QPOROWE 



Rys. 5. Zamocowanie przedmiotow prostopadto- 
iciennych przy wierceniu otworow przelotowych : 
a) za pomocq imadla wzorcarskiego, ktorego 
szczqki zapewniajq prostopadlosc otworu do dol- 
nej powierzchni przedmiotu, b) za pomocq tu- 
leiek oporowych (nalezy zwrocic uwagq, by of 
wierconego otworu pokrywata s/q z centralnym 
otworem w stole wiertarki oraz by rozmieszcze- 
nie tulejek oporowych byh prawidtowe) 




PRZEDMIOT 




6b 



Rys. 6. Zamocowanie przedmiotow prostopadh- 
sciennych - przy wierceniu otworow nieprzelo- 
towych - za pomocq dociskow skfadajqcych si$ 
z wielopoziomowej podstawki, ptaskownika i sru- 
by z naktQtkq (a) lub z kqtownika i sruby z na- 
kretkq (b) 



5 



CzQsto trzeba wiercic* otwory w kilku identycz- 
nych przedmiotach. Aby uniknqc zmudnego tra- 
sowanio i wiercenia kazdego przedmiotu osob- 
no wystorczy scisnqc je za pomocq sciskow 
srubowych w pakiet i wiercic (rys. 8}. Jedno- 
czesnq obrobke kilku jednakowych przedmiotow 
mozna stosowac rowniez przy innych rodzajach 
obrobki, takich np. jak pilnikowanie czy prze- 
cinanie. 

Szczegolnej uwagi wymaga zamocowanie przed- 
miotow o skomplikowanych ksztaftach, jeili 
tch konstrukcja nie zapewnia niezbednej szty- 
wnosci. Czy to przy wierceniu (rys. 9a) f czy przy 
fnnych rodzajach obrobki (rys. 9b) nalezy stoso- 
wac dodatkowe podpory albo wktadki zapobie- 
gajqce niepozqdanym odksztalceniom przed- 



miotu w czasle obr6bkl. Koniecznos'e' dodatko- 
wego podparcta przedmiotu wyst^puje przy ob- 
cinaniu dlugiego plaskownika, kqtownika, rury 
itp. (rys. 9c). 



Zamocowanie przedmiotow 
walcowych i kulistych 

Przy przecinaniu rurek clenkos*clennych moina 
albo nasunqc* je na okrqgfy drewniany kolek 
(rys. 10a), albo zacisnqc mi^dzy wyzfobionyml 
klockami (rys. 10b). Przecina sie. rurke. wow- 
czas razem z kofkiem albo klockami Jak naj- 
blizej szcze.k imadla. r - 




Rys. 7. Zosfosowo- 
nie imadla r$cznc* 
go do trzymanta 
przedmiotu przy 
wierceniu otworow 
o matej $ red nicy 



Rys. 8. Zamocowa- 
nie umoifiwiajqce 
fednoczesnq obrob- 
ke. kilku przedmio- 
tow 
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Rury o grubsiych seiankach oraz walki mozno 
mocowac w i ma die uzywajqc wktadek pryzmo- 
wych (rys. 11a, b) lub imadla wzorcarskiego, 
ktorego szczeki majq pryzmowe wyciecta (rys. 
11c), np. imadfo wzorcarskie z zestawu EMA- 
-Combi. 

Mozliwosci uzycio dociskow i podstawek pryz- 
mowych przy mocowaniu przedmiotow w ksztol- 
cie walca no stole wiertarki pokazano na ry- 
sunkach 12a, b. 

Zomocowanle kuti w imadle znacznie ulatwia 
prosta do wykonania wktadka z otworem. Ry- 
mnek 13 wyjasnia sposob zamocowania z uzy- 
clem takiej wktadki. 



ffURKA CENKO^CIENNA 



KOtEK 




RURKA OENKOSClENNA 



Rys. 10. Mozliwosci zamocowania rurek cienko- 
sciennych w imadle stusarskim 




Rys. 11. Zamocowanie 
walkaw oraz rur gru- 
bosciennych w imadle 
slusarskim za pomocq 
wkladek pryzmowych 
pionowych (a) i pozio- 
mych (b) oraz w ima- 
dle wzorcarskim (cj 




PRZtDMiQT 




PRZCDM1QT 
JARZMO 



SRUBA DOCISKOW J i 




Rys. 12. Zamocowanie walkow z zastosowaniem 
podstawek pryzmowych: a) podstawka pryzmowa 
docisnieta do stotu stojaka wiertarki za pomocq 
docisku, b) podstawka pryzmowa ze srubq do- 
ciskowq 

rys. Eryk Srednicki 




Rys. 13. Sposob mocowania w imadle 
ilusarskim kuli za pomocq wkladki z 
otworem 
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§ R^czna 
| obrobka 
| dtulami 
S 

; JANUSZ POLAKJSKI 



Polega na umiej^tnym Iqczeniu dwoch 
sposobow obrobki : dlutawania i dluba- 
nia. Sq to rodzaje. obrobki umozliwiajq- 
ce wykonanie w drewnie wciec formujq- 
cych gniazda, czopy, widlice, wczepy, 
wpusty oraz inne ksztafty polqczemawe. 
Dlutowanie polega na naeinaniu, a na- 
st^pnie odd nan i u niewielkich kawalkow 
obrabianego drewna przy uzyciu rozne-" 
go rodzaju dlut pobijanych (uderzanych) 
mlotkiem — najlepiej drewnianym. 

DJubanie wykonuje sie, dlutami naciska- 
nymi re;kq. Jest ono z reguly koricowym 
etapem obrobki, nadajqcym ostateczny 
ksztalt i wymiary obrabianemu elemen- 
towi. Wykonuje si§ je ostrym dlutem. 
Podczas obrobki dlutami nalezy prze- 
strzegac nastepujqcych zasad: 

# material powinien bye dobrze zamo- 
cowany, a jego czqsc obrabiana nie 
maze wystawac poza obrys stolu war- 
sztatowego, 

# dlutowanie rozpoczyna sie, zawsze od 
wykonywania naci^c albo wci^c, ktore 
zapobiegajq wyrywaniu wlokien (na ze- 
wnqtrz formowanego ksztattu) podczas 
usuwa nia materialu, 

# ponowne wciecia (wokol formowane- 
go ksztaftu) wykonuje sie, zawsze po wy- 
braniu materialu do tej gl^bokosci, do 
ktarej uprzednio wykonano wciecia, 

# dfuto nalezy prowadzic (o lie tyiko 
jest to moiiiwe) w kierunku wznoszqcych 
sie. wlokien drewna, 




Rys. 1. Wykonujqc wpust w poptzek listewki na- 
lezy najpierw pilq platnicq tub grzbietnicq wy- 
konac naci$cia na glebokoic wpustu. Odleg- 
losc mie.dzy tymi naciqeiami nie powinna prze- 
kraczac szerokosci ostrza dfuta 
Rys. 2. Naciqty material dlutuje si> prowadzqc 
narzedzie powierzehniq natarcio (B) skierowanq 
do materiatu (A — powierzehnia przylozenia) 
Rys. 3. Dlutowanie gniazd rozpoczyna sie od 
wy ko n a ni a wcie.c w odlegloicl 0,5 do 1,0 mm 
(nadmiar) od wytrasowanych Unit gniazda 
Rys. 4. Wewnqtrz wytrasowanych Unit gniazda 
co ok. 6 mm wykonuje sie. weiqeio, prowadzqc 
narzqdzie pod kqtem 30°, powierzehniq natar- 
cia skierowanq do materialu 
Rys. 5. Material wybiera sie w kierunku przeciw- 
nym do wykonanych we'tec, prowadzqc narzedzie 
powierzehniq przylozenia skierowanq do mate- 
riafu 

Rys. 6. Gniazdo o hokach w ksztalcie luku na- 
cina sie. dlutem ilobakiem w odteglosci 0,5 do 
1,0 mm od wytrasowanej linii 
Rys. 7. Dlutem ilobakiem wykonuje sie, rowniei 
co ok. 6 mm wciecia 

Rys. 8. Naciety material wybiera sie dlutem pias- 

kirn 

Rys. 9. Wciqcla we wr$gu wykonuje sie, w odte- 
glosci ok. 0,5 do 1,0 mm od wytrasowanej Unit 
Rys. 10. Nadmiar materiatu usuwa s/'e naciska- 
jqc dtuto recznie. Powierzehnia natarcia ostrza 
powinna przytegac do tormowanych scianek 
Rys. It. Material pozostafqey w rogu wciecia 
usuwa sie. ostrzem dluta prowadzonym w kie- 
runku do siebie 

• grubosc wiora w poczqtkowej fazie 
obrobki nie powinna przekraczac 2 do 
3 mm. Gdy dlutowany ksztaft jest juz 
dose dobrze ufarmowany, grubosc wiora 
moina zwieieszyc do ok. 5 mm, 

• wykonujqc gl^bokie gniazda nie na- 
lezy zbyt mocno opierac brzeszczota 
dluta o krawedz materialu, bowiem latwo 
wtedy o skrzywienie lub zlamanie narzs- 
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dzia, mozna rowniez uszkodzic dlutowa- 
ny element, 

• szerakosc brzeszczota dluta powinna 
bye mniejsza o okolo 2 mm od szero- 
kosci wykonywanego nim gniazda. Po- 
zwala to na pozostawienie nadmiaru 
materialu niezbe^dnego do ostatecznego 



wyrownania gniazda. Jezeli obrabiany 
element jest czejeiq polqczenia - umo- 
zliwia to dokladne dopasowanie przyle- 
gajqeych powierzehni. 

Na rysunkach od 1 do 15 przedstawiono | 
podstawowe sposoby poslugiwania sie, mjm 
dluta mi r^cznymi do drewna. 



Rfs. 12. Dokladne wymiary tistewkom mozna no- Rys. 13. Czola elementow o niewielkiej grubosd 
dawac prowadzqc dfuto powierzchniq przyhie- mozna zaokrqgtac dlutem wchkajqc mocno /ego 
nia skierowanq do obrabianego moteriafu ostrze w material 




Rys, 14. Sposob prowadzenia dfuta przy scinaniu Rfs. 1S. Sposob prowadzenia dluta przy scina- 
krawe<izi powierzchni prostoliniowych niu krawedzi powierzchnt krzywoliniowej wypu- 

ktej 



* 



rys. Juliusz Puchalski 



Giecie 
drewna 
na zimno 

JACEK STRUG 



Jest to obrobka majqca na celu 
zmiane. ksztaltu elementow dre- 
wnianych w zasadzie bez zmian 
ich objetosci. Zjawiska mecha- 
niczne zachodzqce w gi^tym 
drewnie przedstawiono na ry- 
sunku 1. 

Drewno przeznaczone do giecia 
nie powinno miec sekow, zgni- 
lizny, skr^tu wlokien !ub innych 
wad obnizajqcych jego wytrzy- 
malosd. Jezeli jednak material 
ma drobne wady, to powinny 
one znalezc sie, w strefie scis- 
kanej (rys. 1), a wiec po wkles- 
tej stronie krzywizny. Przy gieciu 
kilku warstw listewek czy okle- 
iny, drewno z wadami powinno 
znajdowac sie. w warstwach 
srodkowych. 

Szczegolnie podatne na giecie 
jest drewno klonu, buka, jesio- 
nu, orzecha, debu i wiqzu. Ma- 
teria* przeznaczony do giecia 
powinien bye dluzszy od goto- 
wego wyrobu. Roznica dlugosci 
uzalezniona jest od promienia 
krzywizny i grubosci elementu 
(im promieri jest mniejszy, a 
material grubszy, tym nadmiar 
powinien bye wi^kszy). Profilo- 
wanie przekroju poprzecznego 
powinno bye wykonane przed 
gieciem. Pozostawia sie jedynie 
niewielki nadmiar na ostatecznq 
obrobkQ, np. papierem sciernym. 

Metody giecia 

Giecie na zimno sktada sie. z 
dwoch przeprowadzanyeh jedno- 
czesnte operacji: gi$eia i kle- 
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Rys. 1. Charakterystyka g/etego drewna 



jenia. Mozna je wykonywac 
dwiema zasadniczo rozniqcymi 
siQ metodami. Pierwsza polega 
na nacinaniu materialu, a nas- 
tepnie wyginaniu go, druga zas 
- na gieciu cienkich listewek 
iub okteiny na specjalnych 
wzornikach. Obie metody wyma- 
gajq klejenia, ktore jest warun- 
kiem utrzymania ksztaltu. Nie- 
zaleznie od stosowanej metody 
material przeznaczony do giecia 
moczy sie, w wodzie przez okolo 
5 minut. 

Giecie przez naci^cie 
materialu 

Metoda ta polega na wykona- 
niu pilq recznq Iub pilarkq na- 
ciee prostopadlych do krawedzi 
wyginanej krzywizny. Przy wygi- 
naniu tq metodq operuje sie 
trzema zmiennymi: odleglosciq 
miedzy nacieciami, ich gleboko- 
sciq oraz dlugosciq nacinanego 
odcinka. Rzazy smaruje sie, kle- 
jem, a nast^pnie wygina sie, 
material i pozostawia do czasu 
zwiqzania kleju. Widoczne po 
sklejeniu naciecia przykrywa siq 
paskiem okleiny. Giecie tq me- 
todq przedstawiono na rysun- 
kach 2 do 6. 

Giecie warstwowe 
listewek 

Polega na wygieciu i sklejeniu 
cienkich listewek (o grubosci do 
3 mm). Przebieg wlokien we 
wszystkich listewkach (warst- 
wach) powinien bye rownolegly 
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do krawedzi krzywizny. Posma- 
rowane klejem Mstewki uklada 
siq w pakiet i za pomocq wzor- 
nika oraz stempla nadaje sie, 
im zqdany ksztalt. Liczbe, 
warstw w pakiecie uzaleznia sie, 
od wielkosci wyginanego pro- 
mienia krzywizny (wieksza przy 
mniejszym promieniu), projekto- 
wanej grubosci elementu oraz 
urzqdzen, ktorymi dociska sie, 
stempel do wzornika. Na rysun- 
kach 7 do 8 przedstawiono ko- 
lejne czynnosci giecia warstwo- 
wego listewek. 

Giecie warstwowe 
okleiny 

Giecie okleiny (pfatow drewna 
o grubosci do 1 mm) umozli- 
wia uzyskanie duzych powierz- 
chni o krzywoliniowym ksztalcie. 
Przebieg wlokien w-poszczegol- 
nych warstwach okleiny moze 
bye wzajemnie rownolegly Iub 
prostopadty. Przy rownoleglym 
przebiegu wlokien liczba warstw 
moze bye parzysta Iub niepa- 
rzysta, zas przy prostopadtym 
ich liczba powinna bye niepa- 
rzysta (zapobiega to deformacji 
wyrobu, zwi^ksza jego wytrzy- 
mafose oraz zapewnia naturalny 
wyglqd elementu ze wzgledu na 
rownolegly przebieg wlokien w 
widocznych warstwach zewnetrz- 
nych). Podobnie jak przy gieciu 
listewek i tu potrzebny jest wzor- 
nik ze stemplem. Sposob giecia 
okleiny przedstawiono na rysun- 
kach 9 do 11. 
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GETY MATERIAL , 

0DCCI4 L15TEWKA /WZORZEC/ , 




Rys. 2. Z materialu przeznaczonego do giqcia 
odcina sie. tistewkq o grubosci 5 mm, ktora po- 
sluzy jako wzorzec. Z tego wzglqdu szerokosc 
elementu do giqcia trzeba zwiqkszyc o szerokosc 
odcinanej listewki i rzazu p/7y. Listewka nie po- 
winna bye uszkodzona lub sqkata. Po wykorzy- 
staniu wzorzec jest nieprzydatny 
Rys. 3. Pilq wykonuje sie. naciqcie na glqbokosc 
Vj do 3/< szerokoici listwy (wzorca) w miejscu 
oznaczajqeym poczqtek luku. Sciskiem stolarskim 
mocuje sie. koniec listewki do stolu. Miejsce 
odfegle od wykonanego juz naciqeia, rowne za- 
lozonej dlugosci luku zewnqtrznego (B), zazna- 
cza si$ na stole 

Rys. 4. R$kq wygina siq listewkq na tyle, na He 
pozwala naciqcie, zaznaczajqc wielkosc wygie.- 
cia (A). Wielkosc ta wyznacza odleglosc miqdzy 
naciqeiami w wyginanym materiale. Czynnosc tq 
naleiy wykonywac bardzo ostroznie, aby listewka 
nie pqkla w naciqtym miejscu 
Rys. 5. Na odcinku rownym zalozonej dlugosci 
luku zewnqtrznego (B) nanosi sie. wyinaczone 
odcinki A, wykonujqc naciqeia rowne gfqbokosd 
w listewce (wzorcu). Pilq naleiy prowadzic pro- 
stopadie do krawqdzi elementu 
Rys. 6. Nadqcia smaruje siq klejem i wygina 
pozostawiajqc do calkowitego stwardnienia kle- 




ju. W tym czasie przedmiot musi pozostawac 
np. w scisku stolarskim. Wklqslq strong krzywizny 
pokrywa siq okleinq 

Rys. 7. Przygotowane do giqeia listewki moczy 
sie w wodzie. Po wyjqciu jej nadmiar sciera siq 
szmatkq. Przylegajqce do siebie powierzehnie 
smaruje sie. klejem. Sciskami stolarskimi wygina 




si$ listewki dociskajqc je do wzornika. Sciski 
nakiada s/e od jednej ze stron wygiqcia lub od 
irodka w kierunku koncdw gietego elementu 
Rys. 6. Namoczone i posmarowane klejem lis- 
tewki mozna rowniez ksztaltowac na wzorniku 
dociskajqc stemplem. Podczas wykonywania 
wzornika i stempla oraz ich dopasowywania na- 



leiy uwzglsdnic grubosc giqtych listewek. Sze- 
rokosc wzornika i stempla musi bye jednakowa 
Rys. 9. Przygotowujqc poszczegolne warstwy 
okleiny do sklejenia nalezy pami^tac o zwiqk- 
szeniu ich wymiarow na pozniejszq obrobke. Na 
warstwy zewnetrzne wybiera si$ najiepsze arku- 
sze okleiny. Poszczegolne warstwy tworzqce pa- 
kiet powinny bye numerowane w koiejnosci na- 
klejania 

Rys. 10. Okleinq przeznaczonq do giqeia zanu- 
rza siq w wodzie. Osuszone arkusze smaruje siq 
klejem i sklada na wzorniku w pakiet o odpo- 
wiednlej grubosci, zgodnie z wczeiniej oznaczo- 
nq kolejnosciq. Ze wzglqdu na mozliwosc przy- 
klejenia sie. okleiny do wzornika lub stempla na 
obie strony sklejanego pakietu naktada siq prze- 
kladki z papieru lub folii 

Rys. 11. Warunkiem otrzymania rownej po- 
wierzehni jest mocne i rownomierne scisni^cie 
pakietu sciskami rozmieszczonymi na calej pla- 
szczyznie. Sciski nalezy dokrecac stopniowo, po 
przekqtnej. Wycisni$ty klej sclera sie wilgotnq 
sciereczkq, a pakiet pozostawia w prasie do 
calkowitego wyschniQcia kleju 

rys. Eryk Srednicki 



I Pily 

I 

do drewna 



ANDRZEJ KOWAL 

Narz^dzie tego typu skla- 
da si§ z brzeszczota i uch- 
wytu a I bo uchwytow, ktore 
mogq miec rozne ksztalty 
i rozwiqzania konstrukcyj- 
ne (rys. 1-20). 



Pity sq narz^dziami wielo- 
ostrzowymi. Poszczegolne 
ostrza, zwane zQbami, roz- 
mieszczone sq szeregowo 
w rownych odst^pach (rys. 
21) no podtuinej krawfdzi 



tej czqsci pity, ktora nazy- 
wa si§ brzeszczotem. 

Brzeszczoty wykonuje si$ ze 
stall narz^dziowej wqq!o- 
wej lub stopowej, przezna- 
czonej do pracy na zimno. 
Bardzo waznq cechq uzq- 
bienia brzeszczota jest roz- 
warcie z^bow (rys. 22). Po- 
wstaje ono w wyniku od- 
giscia kolejnych z^bow na 
przemian: w prawo i w le- 
wo od plaszczyzny brzesz- 
czota o 0,3 do 0,5 mm. Nie 
wi^cej jednak niz o 1/2 
grubosci (s) brzeszczota. 
Wielkosc, ksztatt t rozmiesz- 
czenie z^bow, czyli rodzaj 
uzQbienia, decydujq o prze- 
zinaczeniu pity. 

Dane dotyczqce pil r$cz- 
nych do drewna oraz ich 
zastosowan zawarte sq w 
tabelach I do III. 
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Tabela I. Pily r^czne do drewna jednouehwytowe 







Ksztalt 


Wymiary zmienne w mm 


Uzebienie 




Nazwa piiy 


Symbol 


i wymiary 
niezmienne 
(wg rysun- 
ku) 


L 


h 




s 


R 


Rodzaj 
(wg la- 
bel! Ill) 


Podziat- 
ka w mm 


Zastosowanie 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


7 


8 


9 


10 


11 


Grzbietnico z r$ko- 
Jeiciq zamknietq 


RAJ a 


1 


250 
300 
350 


70 
80 
90 




0,8 




AC 


2.5 


do pitowania poprzecz- 
nego, szczegdlnie przy- 
datna przy wykonywo- 
niu ztqczy stolarskich. 
Jej wadq jest ograni- 
czona gfebokosc rzazu 






400 
500 


100 
115 




1-0 








Grzbietnico z rqko- 
jesciq prostq 


RAJc 


2 


200 
250 
300 


50 
60 
70 




0,5 




BA 


1.6 


do precyzyjnego prze- 
pitowywania i nadpi- 
lowywania cienkich li- 
stewek. Przydotna przy 
wykonywoniu ztqc2y sto- 
larskich 


Grzbietnico boczna 
z rekojeiciq do 
przekfadania 


RAJe 


3 


200 
250 
300 


50 
60 
70 




0,5 




BA 


1,6 


podobne jak grzbiet- 
nicy z r^kojesciq pro- 
stq. Wygieto i prze- 
ktadana rekojeic po- 
zwala na pitowanie w 
trudno dostepnych miej- 
scach 








250 
300 
350 


35 
35 
35 


90 
95 

105 


0,8 




AA 


4,0 




Ptatnica z rfkojeiciq 
zamknlftq 


RAJf 


4 


400 
450 
500 


40 
40 
40 


110 
120 
130 


1.0 




BF 
AC 


6,3 
4,0 


do pitowania wzdtui- 
nego 








550 
600 


45 
50 


135 
140 




AA 
BA 


4.0 

6,3 










650 


55 


145 


1,2 




BF 


6,3 




Ptatnica dtuga z re* 
kojaictq zamknl^tq 


RAJg 


5 


800 
1000 


140 
160 




1.5 
1.7 


4040 
5050 


BA 
BF 


10,0 
10,0 


do pitowania grubych 
desek i bali 


Ptatnica dwustron- 
na z rekojeiciq 


RAJk 


6 


300 
400 


20 
25 


60 
70 


0,8 




AA 
BG 


2,5 


do pitowania poprzecz- 
nego (uzebienie AA) 
i wzdfuznego (uzebie- 
nie BG 


tamknictq 






500 


30 


80 


1.0 




AA 

BG 


4,0 


Ptatnica do pod tog 


RAJt 


7 


jak na rysunku 


AA 


2.5 


do pitowania desek 
podtogowych 


Ptatnica z re>ojesciq 
-wygietq 


RAJu 


8 


250 
300 


60 




0.8 




AA 


2,5 


do pitowania wzdfuz- 
nego w trudno dostep- 
nych miejscach 


400 

500 


75 




1,0 




AA 


4,0 


Otwornica z re>o- 


RAJn 


9 


300 


25 




1.2 




AA 


2,5 


do pitowania krzywoli- 
ntowego otwartego 
zamknietego 


jesciq otwartq 




400 


35 




1.3 





Tabela I. Pify rqczne do drewna jednouchwytowe (cd.) 



Nazwa pity 


Symbol 


Ksztaft 
i wymiary 
nlezmienne 
(wg ryjun- 
ku) 


Wymiary zmienne w mm 


Uz^bienie 




L 


h 


I* h t J 


' ' * -h 


R 


Rod 20 i 
(wg to 
beli nn 


Podzial- 
ka w mm 


Zastosowanie 


1 


2 


3 


4 


5 


6 


7 


8 


9 


10 


11 














do wykonywanta naci^c 
na duzych ptaszczyz- 
noch, szczegolnle przy- 
datna przy wykonywa- 
niu naci^c nle docho- 
dzqcych do brzeg6w 
ptaszczyzny (np. wyko- 
nywanie ztqczy wpusto- 
wych pfetwowych — ja- 
skofczy ogon) 


Zasuwnlca stata 


RAJr 


10 


jak no rysunku 


AA 


2,5 














Zaiunfca naitawna 


RAJ i 




jak no rysunku 


AA 


2.5 


podobne jak zasuwnicy 
stalej. Regulowona wy- 
sokosc wysuni^cia brze- 
szczota z chwytu po- 
zwala na regulacjo. 
gl^bokosci rzazu 


PrzyiznJca do 
fornlrdw dwustronno 


RAJx 


12 


jak no rysunku 


AA 
AA 


1.6 
2,5 


do pilowania okleiny 
poprzecznego i wzdtuz- 
nego 


KompUt pit 

z rekojesclq otwartq 


RAJy 


13 


jak na rysunku 


AA 
AC 
AA 
AA 


2.5 
2,5 
2,5 
4,0 


dzieki wymlennym brze- 
szczotom spefnia funk- 
cj« ptatnicy. grzbietnl- 
cy lub otwornicy 
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Tabela II. Pity i-QCzne do drewna poprieczne 



Nazwa pity 


Symbol 


Ksztaft 
i wymiary 
niezmlenne 
(wg rysunku) 


Wymiary zmlenne w mm 


Uzeblenfo 


Zastosowanie 


L 


6 


a 


t 


Rodzaj 
(wg ta- 
bell 111) 


Podzial- 
ka w mm 


1 


2 


3 


4 


g 


6 


7 


8 


9 


10 


Poprzeczna wqska 


RAWf 


14 


1000 
1200 


110 
120 


50 
55 


1,3 


BA 


10.0 
12.5 


do Iclnanla cien- 
sryeh drzew otax 
do pilowania drew* 
na okrqglego, grub- 

»£jrcn QvicK, 
IIP. 


1400 
1600 


130 
140 


60 
65 


1,5 


1800 
2000 


150 
160 


70 
75 


1,7 


Poprzeczna wqska 
z odejmowanym 
uchem 


RAWr 


15 


1600 


140 


65 


1.5 


BA 


10.0 
12,5 


1800 
2000 


150 
160 


70 

75 


1.7 


Poprzeczna wqska 
z odejmowanym 
chwytem 


RAWh 


16 


1000 
1200 


110 

120 


50 
55 


1,3 


BA 


10.0 
12.5 


1400 
1600 


130 
140 


60 
65 


1,5 


1800 
2000 


150 
160 


70 
75 


1,7 


Poprzeczna szeroka 


RAWg 


17 


1200 


150 


50 


1,3 


BA 


10.0 
12,5 


do Iclnanla gru- 
bych drzew oraz 
do pilowania drew- 
na okrqglego 


1400 


1.5 


1600 


160 


60 


Poprzeczna szeroka 
z odejmowanym 
uchem 


RAW* 


18 


1600 


160 


60 


1,5 


BA 


10.0 
12.5 


1800 
2000 


170 
180 


65 

70 


1,7 


Poprzeczna szeroka 
z odejmowanyml 
chwytaml 


RAWp 


19 


1200 


150 


50 


1.3 


BA 


10,0 
12.5 


1400 


1.5 


1600 


160 


60 


Poprzeczna prosta 


RAWw 


20 


1000 
1200 


110 




1.3 


BA 
BD 


12.5 
25,0 


do pilowania gru- 
bych desek. ball 1 
belek 


1400 
1800 


130 


1.5 


2000 
1600 


140 


1.7 







t 






a yN. 






/i/f/i/fA/f, 
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t - podzjatka zebow p - kqt ostrza 
h - wysokosc z^bow natarcia 
cL- Mt przyiozenia 




Tabela HI, Typy i rodzaje uiqbieiS brzeszczotow pit r^cxnych do drewna 



Typ 




RodxaJ 


Geometria uzeblenlo 




Ozno- 


Naxwo 


Ozno- 


Nozwa 


Ksztaft 
(wg ry- 
*unkO) 


Wymiory w mm 


Zattosowanla 


ezenle 


czenie 


1 


h 


a 


h, 




1 


2 


3 


4 


5 


1 


7 


8 


9 


10 






AA 


ze,by tr6jkqtne z ujem- 
nym kqtem natorcia 


23 


1.6 
2,5 
4,0 

6.3 


1,2 
2,0 
3.0 
9.0 






da plfowanlo 
poprzecznego 
I wzdfuznego 
(w poprzek 
I wzdtui kfe- 
runku przeble- 
gu w!6k!«n) 


A 


Uzebienle 
pojedyncze 
jednok4e- 
runkowe 


AO 


zeby trojkqtne ze 
zwiekszonym ujemnym 
kqtem natarcia 


24 


1.6 
2.5 
4.0 
6,3 


0,8 
1,4 
2.5 
44 










AO 


zeby z lamonym grzbie- 
tem z ujemnym kqtem 
no tarda 


29 




Jak na 


rysunku 




do pllowanla 
poprzecznego 






BA 


zeby trdjkqtne 


26 


1.6 
2,5 
4,0 
6.3 
10,0 
12.9 
16.0 


M 

2.9 
4,0 
6,3 
11.0 
14.0 
18,0 






do pllowanla 
poprzecznego 
1 wzdfuznego 




Uzebienle 
pojedyncze 
dwukie- 
runkowe 


BB 


z*by trojkqtne 
rozsunifte 


27 


12.9 
16,0 
20.0 
29.0 
32.0 


10.0 
13.0 
16.0 
20.0 
29,0 






do pllowanla 
poprzecznego 


B 


BD 


zeby podw6jne proste 
rozsuniqte 


28 


12.9 
16.0 
20.0 
25.0 
32.0 


8.0 

10.0 
12.0 
16.0 
20.0 


6.0 
8.0 
10,0 
12.0 
16,0 








BE 


zeby wydf uione 


29 


Jak no rysunku 


do pllowanla 
poprzecznego 
1 wzdfuznego 






BF 


z$by potrojne rorwarte 


30 


6.3 

10,0 
16.0 


12,0 
20,0 
32.0 




4,0 
8,0 

12.0 






HO 


zeby podwojne rozwarte 


31 


Jak na rytunku 




D 


Uzebienle 
grupowe 
dwukie- 
runkowe 


DA 


grupy zebow podw6J- 
nych trojkqtnych zwy- 
kfych 1 podwojnych 
podcietych 


32 


Jak na rysunku 


do plfowanla 
poprzecznego 





AAJH 


23^r 
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Prosle narz^dzia 
tapicerskie 

MAREK PRZEPI6RSKI 



Siuzq do formowania ukladu 
spr$zynujqco-wyscielajqcego (ta- 
picerskiego) mebli, mocowania 
tzw. tkanin wewn^trznych (su- 
rowka, juta, tkanina wigonio- 
wa, wojlok, wtoknina) oraz tka- 
nin podbiciowych i dekoracyj- 
nych. 

Igty 

Igty proste, iwane materacow-^ 
kami (rys. 1-a), mojq dlugosc 
130 + 210 mm, srednice, 1,5 -5- 
3 mm i duze oczko-ucho. Siuzq 
do re,cznego szycia grubymi nic- 
mi duzym sciegiem (30-7-100 
mm) przy Iqczeniu elementow 
wewnQtrznych ukladu tapicer- 
skiego. 

iflly wygiQte, tzw. oblqczki ta- 
picerskie, znane tez jako krzy- 
we iub ksi^zycowki (rys. 1*b), 
majq dlugosc 50-M50 mm i 
srednice 0,8 -5- 2,5 mm. Dlugosc 
i grubosc igty uzalezniona jest 
od rodzaju wykonywanych prac 
Sq one najczQSciej stosowane 
do rexznego szycia sciegiem 
krytym tkanin dekoracyjnych w 
koncowym etapie zaszywania 
luznych poduszek, podglowkow, 
naroznikow, poduch tapicerskich 
itp. Mozna nimi wykonywac na- 
prawy bez zdejmowania pokry- 
cia. 

Igty specjaine, tzw. dwukoricow- 
ki (rys. 1-c) Iub igfy do piko- 
wania, sq najdluzsze (300-M00 
mm), o srednicy 2-S-4 mm. Oba 
korice tych igiel sq zaostrzone, 
ucho jednak jest wykonane tyl- 
ko w jednym koricu. Siuzq do 
przeciqgania nici przez caty 
uklad tapicerski (przy pikowa- 
niu z uzyciem guzikow, kolecz- 
kow Iub bez). 

Szpilki tapicerskie 
i wlosociqgi 

Szpilki (rys. 2-a) majq dlugosc 
50-70 mm i srednice, 1-1,5 mm. 
Wykonane sq z drutu spr^zyno- 



wego. Siuzq do wst^pnego za- 
mocowania tkaniny pokryciowej 
dekoracyjnej przed r^cznym szy- 
ciem Iub przybiciem gwozdzika- 



miejscowych przesuni^c wysciol- 
ki przez tkaniny pokryciowq 
przy ostateeznym formowaniu 
naroznikow poduszek, podglow- 
kow, poduch itp. 

Mtotek tapicerski 

Sluzy do przybijania tkaniny 
gwozdzikami tapicerskimi w 
miejscach trudno dost^pnych, 
szczegolnie w starych meblach 
(rys. 3). 

■ 

rys. Maria Gqsiorowska 




Rys. I. Igly: prosta (a), ivyg/efo (b) i dwukoncowka (c) 




Rys. 2. Szpilki (a) i wlosociqgi (b) 

mi czy tez zszywkami. Tapicerzy 
korzystajq z kompletu 20-100 
szpilek. Szpilka moze bye za- 
konczona kotkiem o srednicy 8 -r- 
-20 mm Iub galkq. Kolor glo- 
wek powinien bye kontrastowy 
w stosunku do tkaniny, by by- 
♦y fatwo zauwazalne i po skon- 
czeniu pracy nie zostaly w ma- 
teriale. 

Wlosociqgi sq grubymi szpilka- 
mi (rys. 2-b) o dlugosci 150 -f- 
-200 mm i srednicy 1,5-3 mm. 
Jeden koniec wlosociqgu jest 
splaszczony, przystosowany do 
trzymania w re.ee. Sluzy do 




Rys. 3. Mlotek tapicerski 
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U Tarcica 



JANUSZ 
MATELSKI 



Otrzymuje sie, jq przez pi- 
lowamie podluzne (przetar- 
cie) drewna okrqglego lub 
przez dzielenie podfuine i 
poprzeczne przetartych ma- 
terialow na czqscl Kaida 
sztuka torcicy powinna 
miec obrobione pifq co 
najmniej dwie pfaszczyzny 
i czota (rys.) 

Kryteriami podzialu tarci- 
cy sq: za lores stosawania 
(przeznaczenia), ksztalt, ro- 




dzaj drewna, wymiary prze- 
kroju poprzecznego, dfu- 
gosc, jakosc drewna i o- 
brobki. 

W zaieznosci od zakresu 
stosowania dzteli siQ jq na 
tarcice, ogolnego i okres- 
lonego przeznaczenia. Tar- 
cica ogolnego przeznacze- 



fot. Henryk Sosnowski 

nia Jest produkowana wg 
znormalizowanych wyma- 
gan technicznych ustalo- 
nych ze wzgl^du na wyko- 
rzystanie jej do roznych 
(blizej nie okreslonych) ce- 
low. Tarcica okreslonego 
przeznaczenia jest produ- 
kowana rowniez wg znor- 



Tabela I. Tarcica iglasta ogolnego przezna- 
czenia - podziaf wed Jug dfugosci 



Sortymenty 



Deskl I bole 



Laty 



KrawQdzidkl 



Tare tea 



dfuga (m) 



od 2,40 do 6,30 
xe stopniowa- 
nlom oo 0,30 



od 3,00 do 6,30 
ze stopni owa- 
nlem co 0,30 



irednlej 
dtugoicl (m) 



od 0,90 do 2.30 
ze stop n Iowa- 
nlem co 0,10 



Tabela II. Wymiary nie ebrzynanych deiek 
I bali z tarcicy iglastej ogolnego przeznaczenia 



Sortymenty 


Wymiary (mm) 


gruboic 


szerokoic 




19 
22 
25 


60 


I 

a 


Desk! 


28 






8 




32 
38 
45 




100 


E 
5 
c 

I 


Bale 


50 
63 

73 

too 


120 


ze stopni 
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malizowanych wymagari 
technicznych, dostosowa- 
nych jednak do warun- 
kow technicznych wyro- 
bow, do produkcji ktorych 
jest przeznaczona (np. na 
podktady kolejowe). 

W zaleznosci od stanu o- 
brobki bokow tarcicy dzieli 
siq na nie obrzynanq i o- 
brzynanq. Tarcica nie o- 
brzynana dzieli sie. na nas- 
tQpujqce sortymenty: deski 
nie obrzynane i bale nie 
obrzynane. Szczegolowe 
wymiary sortymentow tar- 
cicy nie obrzynanej ogol- 
nego przeznaczenia poda- 
no w tabelach II i V. Wy- 
miary sortymentow tarcicy 
iglastej t lisciastej okreslo- 
nego przeznaczenia pomi- 
nieto. 

W zaleznosci od grubosci 
i szerokosci oraz wynikajq- 
cego stqd wzajemnego sto- 
sunku tych wymiarow tar- 
dea obnzynanq dzieli si$ 
na: deski obrzynane, bale 
obrzynane, listwy, laty (g ra- 
ni aki), krawedziaki, belki. 
Zaleznie od rodzaju drew- 
na tare icq dzieli sie, na 
iglastq i lisciasfq. 
Szczegolowe wymiary sor- 
tymentow tarcicy obrzyna- 
nej ogolnego przeznacze- 
nia podano w tabelach III 
i V. 

W zaleznosci od dfugosci 
tarcicy dzieli sie. na dlugq, 
sredniej dfugosci i krotkq. 
W tabelach I i IV przed- 
stawiono graniczne wymia- 



Tabela III. Wymiary obrzynane] tarcicy iglastej ogolnego 
przeznaczenia 



Sortymenty 


Wymiary (mm) 


grubosd 


szerokoic 


Deskt 


19 

22 
25 
28 
32 
38 
45 


75 100 115 125 140 150 160 175 200 225 250 




50 
63 
75 
100 


— 100 115 125 140 150 160 175 200 225 250 


Bale 




taty 


38 
45 

50 
63 
75 


— 65 — — — — 
50 — — — — — 

— 63 75 — — — 

— — — 100 125 — 
100 125 140 




100 
125 
150 
175 


100 


Krawedziaki 


— 125 140 150 160 175 — — — — 


Belki 


200 
250 


— — -- — 200 225 250 275 





///vVv^ piaszezyzna 












////^P^>*jLu*%to / /// 






1 l/Jy podluzna // 










krawQtfz 


\ 7 2>mM 




poprzeczna 




^ kr aw^dz 






podluzna 


a 








poprzeczna 





Tarcica nie obrzynana (a) i obrzynana (b) 
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ry i stopniowanie dlugosci 
tarcicy. 

W zaleznosci od jakosci 
drewna i obrobki powierz- 
chni taroica ma rozne kla- 
sy jakosci, oznaczone od- 
powiednio cyframi rzymski- 
mi i odpowiadajqcymi im 
barwnymi znakami (krap- 
kami) malowanymi na czo- 
le kazdej sztuki. Zarowno 
nie obrzynane, jak i obrzy- 
nane deski i bale z tarci- 
cy iglastej mogq wystspo- 
wac wylqcznie w klasach 
od I do IV, natomiast laty, 
kraw^dziaki i belki wylqcz- 
nie w klasie I i II. 
Jezeli chodzi o tarcice. lis- 
ciastq podzial jest iden- 
tyczny z zastrzezeniem, ze 
nie wyst^puje ana w IV 
klasie jakosci. 
Sposob cechowania tarcicy 
barwnym znakiem jakosci 
przedstawia sie. nastQpujq- 
ca: 

I klasa 

- kropka niebieska 

# II klasa 

- kropka zielona 

III klasa 

- kropka czerwona 

• IV klasa 

- kropka czarna 

Ponadto taroica iglasta, 
glownie sosnowa, moze bye 
ocechowana znakiem za- 
bezpieozenia przed siniznq 
(antyseptycznego) jednq 
zofoq kropkq. 



Tabela IV. Tardea lisciasta ogolnego przeznaczenia - podzial 
wedlug dlugosci 



Sortymenty 


Tardea 


dtuga (m) 


sredniej dfu- 
golci (m) 


krotka (m) 


Deski i bale 


od 2,00 wzwyz 
ze stopniowa- 
niem co 0,25 


od 1,00 do 1,90 
zestopnlowa- 
niem co 0,10 




Listwy i taty 


od 0,30 do 0,95 
ze stopniowa- 
niem co 0,05 


Kraw^dziaki i belki 







Tabela V. Wymiary nie obrzynanych i obrzynanych desek 

z tarcicy lisciastej ogolnego przeznaczenia 



i bali 





Wymiary (mm) 


Sortymenty 


grubosd 


najmnfejsza szerokoic 




19 


60 




Deski 


22 
25 
32 
38 
45 


100 


1 

M 
O 
• 




50 


120 


E 
• 




60 
63 


140 


lowai 


Bale 


70 
73 


160 


H 

So 




80 
90 


180 


m «- 

« o 

N U 




100 


200 





Tabela VI. Wymiary listew, lat (graniakow), kraw^dziakow i beiek 
z tarcicy lisciastej ogolnego przeznaczenia 



Sortymenty 


Wymiary bokow przekroju. 
(grubosc, szerokosc) 


(mm) 


Listwy 


19/23. 


25/25, 


25/32 




Laty 


32/32, 
5V55. 
75/75, 


38/38, 
60/60, 
80/80, 


45/45. 
65/65, 
90/90, 


50/50, 
70/70, 


Krawedziaki 


100/100, 
100/140, 
120/120, 
120/180, 
140/180, 


100/120, 
100/160, 
120/140, 
140/140, 
160/160, 


120/160, 
140/160, 
160/180, 




Belki 


120/200, 
140/220, 
160/240, 
200/200, 
200/260, 


120/220, 
160/200, 
180/240, 
200/220, 
220/260, 


140/200, 
160/220, 
180/260, 
200/240, 
240/280, 
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Sklejka 



JAN PUCHALA 



fot. Henryk Sosnowski 

Jest plytq sklejonq z nieparzys- sklejki sq z tego samego ga- 
te] liczby platow drewna w taki tunku drewna. Sklejka jest bar- 
sposob, aby kierunki wfokien w dzo cennym materiatem kon- 
poszczegolnych pfatach byfy strukcyjnym i dekoracyjnym. Jako 
wzajemnie prostopadle. Zewne> material konstrukcyjny moze bye 
rzne pfaty nazwano obtogami, stosowana do tych samych ce- 
zas wewne,trzne fornirami. Ob- low, co tarcica iglasta oraz lis- 
togi prawej I lewej pfaszczyzny ciasta. 



Sklejka 


Klasa 
jakosci 


Rodzaj drewna oblogow 


Sto 
por 
wil 


pien od- 
nosci na 
jotnosc 


Odmiany 


iglasta 


Hsciasta 


egzotyczna 


So 


Sw 


01 


Brz 


Bk 


Qb 


Js 


Gr 


Ok 


Kw 


Ti 


Ml) 


S 









1 




5 






















suchotrwata 






* 


m 


Ogdlnego przeznaczenia 


a.b.bb. 

SBB 




































Eksportowa ogdlnego przeznaczenia 


A B BB. 
BBB 




































Kontenerowa 


nie dzieli 

Si? 




































Teletechniczna 


nie dzieli 




































Okleinowa 


I,M 




































Lotnicza 


L|,L„l| 




































Modelarska 


nie dzieli 
sit 




































Szalunkowa 


I.I 


iglaste 


lisciaste 























► 
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Podstawq podzialu sklejek jest 
m. in. ich przeznaczenie, ga- 
tunek drewna (obtogow), sto- 
pien odpornosci na wilgoc. 
Ze wzgledu na zastoscwanie, 
sklejki dzieli sie. na ogolnego 
i specjalnego przeznaczenia. 



Wsrod sklejek przezndczenia 
specjalnego wyroznia si<?; 

• kontenerowq — na podtogl 
kontener6w» 

• teletechnicznq - do wyrobu 
skrzynek teletechnlcznych, 

• okleinowq - wykorzystywanq 
przede wszystkim w budownict- 
wie na boazerie i do urzqdza- 
nia wnQtrz, 



+ lotniczq - dta przemyslu lot- 

niczego, 

O modelarskq - do cel6w mo- 
delorskich I lotnlczych, 

• szatunkowq - na deskowanla 
(szalunki) konstrukcji betono- 
wych. 

W zaJeznokl od gatunku drew- 
na obfogdw, skfejki dzieli sie. 



na Ig taste, lliclaste oraz egxo- 
tycine. 

Ze wzgl^du na odpornoii na 
dzialanie wody sklejkl dzielf si< 
na suchotrwale, polwodoodpor- 
ne i wodoodporne. Do wyrobu 
sklejek suchotrwatych stosuje sie. 
kleje mocznikowo-formaldehy- 
dowe, polwodoodpornych - kle- 
je melaminowo- I mocznikowo- 
-melaminowo-formotdehydowe, 
zai wodoodpornych - kleje fe- 



\s2erak0sc 
\ [mm] 

Dtugosc\ 
[mm] \ 


5 
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CD 
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CD 
CSI 


ro 
OO 


CSJ 

r— 


S 

LTD 
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Sklejka 



15 ? 2.5 3 3.5 4 5 6 8 9 10 12 IS IB 20 22 25 30.4 



grubosc sklejki [mm] 



Ogolnego pueznaczema 



Efcsportowa ogolnego przeznaczema 

Kontenerowa 

Teletechniczna 

Okiemota 

Lotnrcza 

baMM 



nolowo-formaldehydowe lub in- 
ne kleje wodoodpome. 
Na podstawie wystepujqcych na 
plaszczyznie prawej (lepszej) 
naturalnych i wynikajqeych z 
produkcji wad drewna, sklejke. 
dzieli sie na k!asy jakosci o- 
znaczane duzymi literami bqdz 
cyframi rzymskimi. Niektore od- 
mfany (klasy) sklejek oznaczane 
sq w formie ulamka, np. A/BB, 
w ktorym micnownik oznacza 
jakosc ptaszczyzny prawej zas 
ficznik pfaszczyzny lewej (gor- 
szej). 

Ponadto wyroznia sie. sklejke, 
szlifowanq i nie szlifowanq. 
Szlifowanie polega na zbieraniu 
bardzo cienkiej warstwy zew- 
nefrznej oblogu w celu wyrow- 
nania. 

Podzial sklejek produkowanych 
w kraju oraz zasadnicze ich wy- 
miary i grubosci podano w ta- 
belach I i II. 



WYSYIAMY POCZTA: 

• PtYTKI DRUKOtyANE 
DO CIEKAWYCH 
URZADZEtsI 
ELEKTRON1CZNYCH 

ze szczegolowq instrukcjq 
montazu 

• NOWOCZESNA 
ELEKTRONIKA 

w muzyce, zabawie, gos- 
podarstwie, fotografii, sa- 
mochodzie i sporcie 

• PONAD 40 R02NYCH 
UKLADOW 

• PRZYSLIJ SWOJ ADRES 
OTRZYMASZ KATALOG 

Prosimy dolqczy£ znaczki 
za 35 zl. 



HOBBY ELEKTRONIKA 
00-975 Warszawa 12, 
skr. poczt. 72 




wac do usuwania zadziorow 
po wierceniu lub zatamywania 
krawQdzi przedmiotow metato- 
wych. Najprosciej wykonac go 
ze starego pilnika trojkqtnego, 
zeszlifowujqc naci^cia przy je- 
go koncu. wa ' 

Wiercenie w szkle 



Przedmioty o skomplikowanych 
przestrzennych ksztaltach trud- 
no jest mocowac przy lutowa- 
niu. Wygodnq podstawke stano- 
wi skrzynka (kuweta fotograficz- 
na) wypetniona piaskiem. Przed- 
mioty unieruchamia sie., zatyka- 
jqc je w piasku. wal 



Przyrzqd 

do szorsikowania 




Przed przyklejeniem okleiny ko- 
nieczne jest szorstkowanie po- 
wierzchni drewna. Praktyczny 
przyrzqd do tego celu mozna 
latwo zrobic z drewnianego 
klocka, w ktory wkleja stQ ka- 
walki brzeszczota pify do me- 
talu. r 





Do wiercenia otworow w szkle 
mozna wykorzystac stary ula- 
many koniec pilnika. Mocuje sie, 
go w uchwycie wiertarki i wier- 
ci z mafq predkosciq obrotowq. 
Jako ciecz chlodzqco-smarujqcq 
stosuje si$ naftQ. Jej rozplywa- 
niu zapobiega maly krater wy- 
konany z plasteliny. 

Zawieszenie obrazu 




W podr^cznym warsztacie po- 
winien znalezc sie przynajmniej 
jeden skrobak, ktory mozna uzy- 



Niesymetryczne przymocowanie 
uchwytu do ramy obrazu lub 
lustra powoduje przekrzywianie 
sie, tych przedmiotow po za- 
wieszeniu na scianie. Zamiast 
przestawiac uchwyt, mozna pod 
spodem ramy w poblizu jedne- 
go z jej dolnych narozy, na- 
kleic kawalek papieru lub plot- 
na sciernego. wal 

rys. Eryk Srednicki 
rys. Adam Wtodarczyk 
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Hokej 
slotowy 

Jest przyjemnq grq towarzyskq, 
wyrabiajqcq zrecznosc, szybkq 
orientacje. oraz umozliwiajqcq 
aktywne wykorzystanie wolnego 
czasu, Dodatkowq przyjemnosc 
i satysfakcje. daje mozliwosc sa- 
modzielnego wykonania urzq- 
dzen pctrzebnych do prowadze- 
nia gry. 




Rys, 1. Boisko i zawodnik 
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. '35 r 
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JUL 



7C 



2 



J15_ 




300 




Rys, 2. Czqsc/ boiska 

Konstrukcja 

Gra hokej stotowy sklada siq z 
boiska, szesciu zawodnikow I p if - 
ki. Jedynym, bardziej skompii- 
kowanym do wykonania zespo- 
lem jest boisko (rys. 1.1- iego 
czQsci sq przedstawione na ry- 
sunku 2, a szczegot potqczenia 
obramowania z ptytq na rysun- 
ku 3. Potrzebne materlafy I czej- 
ci znormalizowane podano w 
tabell. 



3 




kleic i przybPc 
gwozdz'hami 



Rys. 3. Sposob pofqczenia obramowania i prytq 
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Wykonanie czQsci 

Po przygotowaniu materialow 
wylconuje sie. ptyte boiska oraz 
czQsci jej obramowania i nogi 
(elementy 2 do 11), zachowu- 
jqc ksztafty i wymiary podane 
na rysunku 3. Szczegolnie do- 
ktadnie nalezy wykonac wyciQ- 
cia i czopy pofqczen obramo- 
wania oraz sciQcia listewek wy- 
konczenfowych (pod kqtem 45°). 
Wykonanie sylwetek zawodni- 
kow uJatwia rysunek 4, na pod- 
stawie ktorego przygotowuje sie, 
szablon. Otwory 04 oraz 02 
w „nogach" i „r§kaeh" zawod- 
nikow wierci sie. doktadnie w po- 
towie grubosci materiafu. 

Montai 

Rozpoczyna sie. od zfozenia 
czeki (2) do (5), tworzqcych o- 
bramowanie. Na step me mocuje 
sie, do niego listewki wykoncze- 
niowe (7) do (9) oraz listwy o- 
porowe (6). Wszystkie listwy z 
obramowaniem sq polqczone za 





Rys. 5. Kij hokejowy 

pomocq kleju do drewna i cien- 
kich gwozdzi. W podobny sposob 
wzmacnia sie. potqczenia wcze- 
powe czejci obramowania. 



Zestawienie cze.sc! i materialow 



Gotowe obramowanie nakfada 
si§ na ptyte i Iqczy z niq przez 
przyklejenie i przybicie listew 
oporowych (rys. 3). NastQpnie 



Rys. 4. Sylwetka zawodnika 



Nr cze/- 




Liczba 


Material 














Nazwo czqJc! 




Nazwo, rodzaj 


Wymiary wyj- 




rys. 1 




i gatunek 


sciowe [mm] 




1 


Plyta boiska 


1 


sklejka z drewna 
lisciastego 


810X410X10 




1 


Dfugi bok 




sklejka z drewna 








obramowania 


2 


lisciastego 


825X65X10 




3 


Krotki bok 




sklejka z drewna 








obramowania 


4 


lisciastego 


140X 65X10 




4 


Krotki bok 




sklejka z drewna 








bramki 


4 


lisciastego 


80 X 65X10 




9 


Dtugi bok 




sklejka z drewna 








bramki 


2 


Iticiastego 


175 X 65X10 




6 


Listwa oporowa 


2 


drewno liiciaste 


810X10X10 




7 


Llstwa dekora- 
cyjno dfugiego 












boku 


2 


drewno liiciaste 


825X10 




e 


Llstwa dekora- 
cyjna kr6tkiego 
boku 




drewno liiciaste 


140X10 




9 


Llstwa dekora- 
cyjno bramki - 
krotka 




drewno liiciaste 


80X10 




10 


Listwa dekoro- 












cyjna bramki - 
dfuga 














drewno liiciaste 


175X10 




11 


Noga 




drewno liiciaste 


030X1220 




12 


Zawodnik 




sklejka z drewna 
lisciastego 


130X90X10 




13 


Kij hokejowy 




drut stalowy 
stal albo mo- 


02X170 




100 


Wkr*t do drew- 
na z tbem 
stoikowym 










Sruba z gwln- 
tem na catej 
dtugofcl 




slqdz 

stal albo mo- 
siqdz 


04X50 




101 




M5X60 




102 


Uchwyt 




drewno 


L— 115, D=33 
(rekojesc RFEa 






















do norz^dzi 




103 


Pllka 






recznych) 






drewno 


030 




104 


Ochranlacz 




guma 


030X40 
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za pomocq wkrejow (100) w na 
rozach pfyty mocuje sie, nogi 
(11), naktadajqc na nie kap 
turki gumowe (104) (tzw. ochra 
niacze). 

PfytQ boiska maluje sie. na zie- 
lono, a wewn^trznq powierzchnie, 
obramowania na zofto lub nie 
biesko. Sylwetki zawodnikow (12) 
(rys. 4), pomalowane wg uzna 
nia, montuje sie. w szczelinach 
plyty boiska za pomocq srub 
(101), ktore po obci$ciu fbow 
wkr^ca si$ z jednej strony w 
uchwyty (102), a z drugiej w 
otwory 04 w „nogach" zawod- 
nikow. Kije hokejowe wykonuje 
stQ zgodnie z rysunkiem 5 i wkle- 
ja w otwory 02 w ..r^kach" za- 
wodnikow przed ich montazem 
w szczelinach pfyty boiska. 



Zasady gry 

Boisko nalezy ustawic na nis- 
kim stole. Mecz rozgrywajq 
dwie osoby, ktore zajmujq miej- 
sca za bramkarni boiska. Kazdy 
z graczy moze tatwo manipulo- 
wac swymi trzema zawodnikami 
za pomocq uchwytow umiesz- 
czonych pod pfytq boiska. W 
grze moze brae udzial rowniez 
4 lub 6 osob. Tworzq one wow- 
czas druzyny, przydzielajqc so- 
bie okreslonych zawodnikow. 
KuIq do gry umieszcza siQ na 
srodku pola. Na dany znak u- 
czestnicy tak przesuwajq i o- 
bracajq swymi zawodnikami, 
aby odbitq od kija pilke. umies- 
cic w bramce przeciwnika. Zwy- 
cie^a ten, kto pierwszy zdoDQ- 
dzie 5 bramek lub ten, kto w 
czasie np. 15-minutowej gry 
strzeli wiecej bramek. Czas 
trwania gry mozna ustalic do- 
wolnie. 

Na pod$L „Sp/'e/e der Welt" 
oprac. M. Kolbusz 



Dzielenie desk! 



Rysowanie elips 





Zamiast odmierzac np. p'\qc 
rownych odcinkow na bocznej 
krawedzi deski o mafej szero- 
kosci mozna przytozyc do niej 
miarke. i ustawic jq pod takim 
kqtem, aby odlegtosc mi^dzy 
dwiema kraw^dziami byla po- 
dzielna przez 5 {np. 10, 15, 20, 
25 cm). Na desce nalezy za- 
znaczyc punkty podziatu (naj- 
lepiej dwukrotnie) i rysowac 
przez nie linie rownolegle do 
dtuzszych krawedzi. wal 



Klejenie mebli 



Do rysowania otworow eliptycz- 
nych na elementach drewnia- 
nych mozna uzyc dwoch cien- 
kich gwozdzikow, olowka i ka- 
wafka nierozciqgliwego sznur- 
ka. Ksztalt elipsy dobiera sie, 
doswiadczalnie, zmieniajqc dfu- 
gosc sznurka i odlegtosc* miQ- 
dzy gwozdzikami wbitymi w ply- 
te., na ktorej wyznacza sie. efip- 
sq. wal 

Uchwyt 

do papieru sciernego 




Przy klejeniu taboretow, stolow 
lub krzesel konieczne jest moc- 
ne scisniQcie klejonych elemen- 
tow. Jezeli typowe sciski uzywa- 
ne w warsztacie sq zbyt krot- 
kie, mozna uzyc mocnego sznur- 
ka. Wykonuje sie. z niego p^tle. 
opasujqcq przeciwlegfe elemen- 
ty i skreca kawafkiem drewna 
(jak w naciqgu pity ramowej). 



Skfada sie. ze stopkl, ktorej dol- 
na powierzehnia oklejona jest 
filcem o gruboscl 5 mm, na- 
ktadki oraz sruby z podktadkq 
I nakre/tkq skrzydefkowq. Stopke, 
owija sie. paskiem papieru scier- 
nego o odpowiedniej szerokoicl, 
a jego konce wkfada pod na- 
WadkQ i dociska jq nakr^tkq 
skrzydelkowq. Wyprofilowane 
konce nakladkl ulatwiajq trzy- 
manie uchwytu przy pracy. wal 
rys. Adam Wtodarczyk 



a 
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Luk sportowy 



Wykonuje sie, z listew jesio- 
nowych lub cisowych (bez 
sqIcow), gdyz te rodzaje 
drewna latwo mozna for- 
mowac. Sfoje muszq prze- 
biegac wzdluz osi listew. 

R^kojesc luku od wewnqtrz 
i z zewnqtrz wzmacnia sie, 
listwami z drewna gruszy. 

Do sklejenia listew nadaje 
sie. najlepiej klej Wikol, 
gdyz jest on odporny na 
wode., gwarantuje trwalosc 
polqczenia, a takze elasty- 
cznosc spoin. 

Listwy skleja sie. na wzor- 
niku wykonanym z deski 
wedlug rysunku 1. Do wy- 
znaczenia ksztaltu luku na 
desce mozna wykorzystac 
szablon wycie^ty z twardego 
kartonu. Precyzyjne wyko- 
nanie szablonu i dokfadne 
przeniesienie wszystkich 
wymiarow na wzornik-des- 
k§ zapewnia jednakowq 
krzywfzne. obu rarnion luku. 



Wykonanie luku rozpo- 
czyna sie. od sklejenia li- 
stwy wzmacniajqcej (zew- 
nejrznej) z drewna gruszy 
i dwoch listew jesionowych 
(lub cisowych). Podczas kle- 
jenia listwy do wzornika 
mocuje sie. sciskami stolar- 
skimi, zaczynajqc od srodka 
wzornika. Naste.pnie umie- 
szcza sie. sciski od lewej i 
prawej strony na przemian 
w odstQpach co 300 mm 
(rys. 2 i 3). Mie.dzy listwy a 
sciski nalezy wlozyc drew- 
niane podkladki. Po stwar- 
dnieniu kleju przykleja sie. 
drugq listwy wzmacniajq- 
cq (wewn^trznq) z drewna 

Zestawienie czqsci i materialow 




rys. Eryk Srednicki 



Nr czc- 
scl wg 
rys. 2 


Nazwa czesci 


Liczba 
czesci 
Uzt.I 


Material 


Nazwa, rodzaj 
i gatunek 


Wymiary 
[mm] 


1 


Wzornik 


1 


drewno 


1800X180 










do 200 X 30 


2 


Listwa g'ew ia 


2 


drewno jesiono- 


1800X35X8 








we lub cisowe 




3 


Llstwa wzmac- 


2 


drewno gruszy 


600X35X8 




nia jqca 








4 


Podktadkl 


8 do 10 


drewno 


100X35X8 








klej wikol 





120 HO 90 60 



1 BOO 



9-100= 900 



Rys. 1. Wzornik 
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gruszy, poslugujqc siq row- 
niez wzornikiem i sciskami 
stolarskimi. 

Ramiona luku nalezy wy- 
rownac Strug iem (rys. 4). 
Nast^pnie tarnikiem farmu- 
je siq r^kojesc i popierem 



sciernym szlifuje tak, aby 
wygodnie bylo jq trzymac 
W srodku r^kojesci wyko- 
nuje siQ podciecie na strza- 
Iq (ok. 50 mm szerokosci - 
rys. 5). Cieciwe. najlepiej 
kupic. Mocuje sie jq na 



podcieciach wykonanych 
przy koricach ram ion (50 
mm). 

Na podst. „Sam Svoj 
Majstor" 




Rfi. 1. Dwie llstwy jesionowe (tub cisowe) I jed- 
nq wzmacniajqcq (zewn$trznq) z drewna gruszy 
skleja si$ Wikolem i formuje na wzorniku, mo- 
cujqc za pomocq sctskow stolarskich 



Rys. 3. Po sfwardnfeniu kleju po wewn^trzne} 
stronie tuku przykfeja sie. drugq Ustwe. z drewna 
gruszy (rowniez dociskajqc jq sciskami) 




Ryi. 4. Surowy tuk obrabia s/'e strugiem, az do 
uzyskania jednakowego profilu obu ramion 



Rys. 5. Rqkojeic luku wygfadza sie. tarnikiem 
i popierem sciernym, formujqc miejsce do pro- 
wad zenia strzaly i naciqcia do przymocowania 
ciqciwy 



33 



3 Jednosladowe 



§ sanki 



LUKASZ TARKA 

Sluzq do zjeidzania jednej o- 
sobie. SWadajq sie, z plozy, sie- 
dziska i oparcia (rys. 1). 
Pfoz* (1) wycina sie wyrzynarkq 
tub pifq otwornicq wedlug ksztaf- 
tow przeniesionych z wzornika - 
siatki kwadratow (rys. 2). Jezeli 
ploza wykonywana jest ze sklej- 
ki o grubosci 10 mm, wyclqi t 
skleic razem A lub 5 jednako- 
wych etement6w. Przebieg w!6- 
kien w Iqczonych warstwoch 
sklejki powinien by£ prostopa- 
dly. Niedoktadnoicl, kt6re pow- 
staly podczas ciecia, nalezy wy- 
rownad tarnikiem. Krawedzie 
fazowac papierem icierrtym, na- 
winietym na drewnlany klocek. 
Siedzisko (3) i oparcie (4) wy- 
cina sie wyrzynarkq elektrycznq 
lub pilq wlosowq ze sklejki 
wedlug wymiarow podanych na 
rysunku 2. Oparcie fqczy sie, z 
siedziskiem wkretami (101) oraz 
kotkami (100), wzmacniajqc po- 
Iqczenie klejem do drewna. Po- 
wstate w ten sposob siodetko 
mocuje sie do plozy za pomocq 
wspornik6w (2) wykononych z 
kqtownika stalowego, duralumi- 
niowego (rys. 2), wspornik (2). 
(wersja b i c) lub ze sklejki 
(wersja a). 




Rys. 1. Jednosladowe sanki 
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Sank! maluje si§ lakierem bez- 
barwnym lub innym w dowol- 
nym kolorze. Lakier lub emalia 
powinny bye wodoodporne. Po 
malowaniu (najlepiej trzykrot- 
nym) mocuje si$ wkr^tami (103) 
okucie plozy (6), wykonane z 
pa ska stalowej ocynkowanej 
blachy (bednarki). W pasku na- 
lezy wykonac otwory z fazq o 
kqcie 90°, rozmieszczone co 80 
mm. Wkr^ty po przymocowaniu 
okucia nie powinny wystawac. 
Jako uchwyty pod siodefkiem 
(5) mogq bye zastosowane np. 
rqczki meblowe (dostQpne w 
handiu). 



Zestawienie cz^sci i materiatow 



Nr cze- 
sci wg 
rys. I, 2 


Nazwa czeici 


Liczba 
cz^ici 
(szt.) 


Material 


Nazwa, rodzaj 
i gatunek 


wymiary wyj- 
iciowe (mm) 


1 


Pfoza 


1 


sklejka tub de- 


600 X 280 X 40 








ska sosnowa 




2 


Wspornik 


2 


a) sklejka 


130X120X20 








b) stal 


100X100X8 








c) duralumi- 


1=30 








nium 




3 


Siedzisko 


1 


sklejka 


300X200X15 


4 


Oparcie 


1 


sklejka 


110X215X15 


5 


Uchwyt 


2 


wyrob handlowy 




6 


Okucie ptozy 


1 


tasma stalowa 


800X40X15 


100 


Kotek drewniany 


2 


drewno bukowe 


08X30 


101 


Wkret do blach 


2 


stal 


03,5X30 


102 


Wkref do blach 


10 


stal 


wymiary w za- 










leznosci od uzy- 










tego uchwytu 










1 wspornika 


103 


WkrQt do blach 


10 


start 


03.5X15 



Skrzynka na narz^dzia 
ogrodnicze 

ELZBIETA ROG 

Poszczegolne czQsoi skrzyn- 
ki wycina siQ ze sklejki pi- 
larkq lub pilq ptatnieq we- 
dtug wy ml a row podanych 
na rysunku. Uchwyty do 
przenoszenia skrzynki wyko- 
nuje siQ w przegrodzie (5) 
wiercqc najpierw swidrem 
dwa otwory, a nastQpnie 
usuwajqc dtutem lub pitq 
wlosowq pozostaly mi^dzy 
otworami materiat. Podob- 
nie wykonuje s'\q wyci^cia 
w plycie gniazdowej (6), 
ich wymiary i liczbQ nalezy 
dostosowac do posiada- 
nych narz^dzi. 

Elementy skrzynki tqezy siQ 
gwozdziami (101) i klejem 
do drewna (na przyklad 
Wikolem). 
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Maluje siQ jq lakierem bez- 
barwnym lub na dowolny 
kolor (najpierw farbq pod- 
kfadowq, a nast^pnie na- 
wierzchniowq). Do bokow 
przegrody (5) przykr^ca siQ 
wlor^tami (100) skorzanq 
albo porcianq tasmQ (7), 
ktora ulatwia noszenie 
skrcynki. 



Zestawienie cz^sci i materialow 



Nr 
cz«sd 
wg 

rys. 


Nazwa czeicl 


Liczba 
czesci 
(srt) 


Material 


Nazwa, rodzaj 
i gatunek 


Wymiary 
wyjsciowe 
(mm) 


1 


Scianka boczna 


2 


sklejka 


275X120X10 


2 


Scianka tylna 


1 


sklejka 


275X120X10 


3 


Scianka przednia 


1 


sklejka 


275X70X10 


4 


Podstawa 


1 


sklejka 


275X255X10 


5 


Przegroda 


1 


sklejka 


390X275X10 




Piyta gniazdo- 
wa 








6 


1 


sklejka 


275X65X10 


7 


Pasek 


1 


skora 


wg potrzeb 


100 


Wkr^t do blach 


4 


stal 


2,9X20 


101 


Podkfadka 


1 


stal 


3,2 




tapicerska 




stal 




102 


Gwozdzie 


wg po- 


1,6X30 






trzeb 
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Drewniana 
taclca 




rys. Eryk Srednicki 



JAN ZIELlKJSKI 



Mozna jq wykonac z do- 
wolnego gatunku drewna i 
sklejki. Ksztalty bokow tac- 
ki, przedstawione na siatce 
kwadratow (rys. 1), przenosi 
siQ ina papier (brystol) t 
wycina z niego szablony. 
Sfuzq one do odrysowania 
konturow bokow tacki na 
wygladzonych wczesniej de- 
seczkach (rys, 2). 

N a step n i e pi! a rkq - wyrzy- 
narkq lub pitq wlosowq wy- 
cina si§ boki (rys. 3), a 
nierownosci wyrownuje tar- 
nikiem i papierem sciernym 
(rys. 4). Na koncach dlu- 
gich bokow, w miejscach 
pokazanych na rysunku 5, 




Ryi. 1. Zarys ksztaltdw bokow tack!, /e/ wymiary I szczegoty poiqczen 
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Rys. 2. Trasowanie ksztaltow bokow za pomocq szablonow 




Rys. 3. Brzeszczot wyrzynarki, prowadzony po wewnqtrznej stronie 
wytrasowanych Unit 




Rys. 4. Scinanie krawqdzi papierem iciernym po wyrownaniu rzazu 
tarnikiem 

Zestawienie czqsci i materiafow 



Nr 

wg rys. 
1 


Nazwa czeici 


Liczba 

[fit.] 


Material 


Nazwa, rodzaj 
1 gatunek 


Wymiary 
wyisciowe 
[mm] 


1 


Bok dfugi 


2 


dowolny gatu- 


550X70X12 








nek drewna 




2 


Bok krotki 


2 


dowolny gatu- 


380X120X12 








nek drewna 




3 


Dno 


1 


sklejka 


530X404X4 


100 


Kolki 


8 


drewno bukowe 


06X24 


101 


Gwozdzie 


wg po- 


stal 


01,4X20 






trzeb 







Rys. 5. Wiercenie ofworow przy 
uhzonych prostopadle bokach 




Rys. 6. Wbijanie drewnianych 
kolkow 

nalezy wywiercic po dwa o- 
twory 06, a nastej>nie 
przez nle wierci siQ otwory 
w bokach krotkich (rys. 5). 
Lqczone plaszczyzny oraz 
kolki smaruje si§ klejem do 
drewna i kolki wbija' w 
otwory (rys. 6). 

Po zmontowaniu bokow na 
arku&zu sklej'ki odrysowuje 
siQ dno tacki, wycina je i 
przybija do bokow gwoz- 
dziami. Tacke. maluje sie, 
lakierem bezbarwnym lub 
farbq w dowolnym kolarze. 
Jezeli sklejka przeznaczona 
na dno ma s^ki, mozna po- 
kryc jq okleinq. Dno tacki, 
wykonane z piyty lamino- 
wonej, przybija sie. dopiero 
po polakierowaniu lub pa- 
ma Iowa niu bokow tacy. 



" Konik 



BOGDAN 
LASOCKI 



Jest zabawkq stuzqcq do ozda- 
biania placow zabaw. Gdy wie- 
je wiatr, wiatraczek obraca sie 
i porusza konikiem z szybkosciq 
zaleznq od predkosci wiatru 

fori. i). 

Materialy i czqsci znormalizo- 
wane potrzebne do wykonania 
konika wiatraczka podane zos- 
taly w tabeli, zas elementy skfa- 

Rys. !. Zasada dzialania zabaw kt 
Zestawienie czejci i materiafow 




Nr cz^ici 
wg rys. 1,2 


Nazwa cz^ici 


Liczba 
czQsci [szt.] 


Material 


Uwagl 


Nazwa, rodzai 
i gatunek 


Wymlary 
wy isciowe 
(mm! 


1 


Sfupek 




drewno sosnowe 


40X40X700 




2 


Pr<it 




drewno bukowe 


022X1200 




3 


Deska 




drewno sosnowe 


10X400X700 




4 


tqcznik 




drewno sosnowe 


12X12X800 




5 


Llstwa 




drewno sosnowe 


12X12X400 




6 


Tarcza 




drewno sosnowe 


10X50X50 




7 


Podpora 




drewno sosnowe 


10X100X200 




8 


Ster 




duralumlnium 






9 


Wiatraczek 




blacha duraiuminiowa 


1X45X900 




10 


Konik 




blacha duraiuminiowa 


02X750 




11 


Ci^gno 




drut mosi^iny 


nagwintowai i 


12 


Pr$t 1 




mosiqdz 


04X55 












obu koncow na 












dfugosci 20 mm 


13 


PrQt II 


1 


mosiqdz 


04X35 


nagwintowac 












caly 


14 


Rurka 


2 


mosiqdz 


05X17X12 




100 


Nit 


4 


aluminium 


02X14 




101 


WkreJ do blach 


4 


stal 


A4,8X3,2 




102 


Podkladka 


4 


mosiqdz 


05X08X1 




103 


Nakr<*tka 


10 


mosiqdz 


M4 




104 


WkrQt z Ibem stoiko- 












wym 


2 


mosiqdz klej do drewna 


M4X16 
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100 



400 







Ryi. 2. Element? konika wiatraczka 

dowe tej zabawki pokazano na 
rriunkach 2 i 3. 

Wiatraczek oraz elementy koni- 
ka wycina si$ I blachy duralu- 
miniowej za pomocq pilki wlo- 
sowej. Skrzydla wiatraczka na- 
lezy po wyci^ciu odgiqc o kqt 
30°. Elementy konika Iqczy sie. 
nitami atuminiowymi (100), po- 
zostawiajqc luz mi^dzy Iqczony- 
mi cz^sciami, aby mogty swo- 
bodnie obracac sie,. 
W otwor centralny tarczy (6) 
I wiatraczka (9) nalezy wcisnqc 
rurke mosieznq (14), a nastep- 
nie wykonac w wiatraczku 3 
otwory 04 wg wykonanych 



wczesniej otworow w tarczy. Tar- 
czy przykr^ca sie. do wiatraczka 
dwoma wkretami M4 (104) i na- 
kr^tkami (103). W trzecim otwo- 
rze mocuje sie nagwintowany 
pret (12) poruszajqcy poprzez 
ciegno (11) konikiem (10). 
Wiatraczek przykreca siQ do 
czota poziomej listwy (5) wkr$- 
tem do blachy (101) pozosta- 
wiajqc luz, aby mogt swobod- 
nie obracac sie- W listwy (5) 
nalezy tez wkleic fqczniki (4), 
ktorych przeciwlegle konce wkle- 
ja sie w deske (3). Pletw§ ste- 
ru (8) nituje sie do listwy (5) 
nitami aluminiowymi (100). 



Po tych czynnosciach mozna u- 
stalic takie potozenie konika, w 
ktorym ciejjno (11) nie zaczepia 
o skrzydetka wiatraczka. Po za- 
mocowaniu podpory (7) wraz z 
konikiem za pomocq kleju i 
wkr^tow (101) do deski (3) trze- 
ba wyznaczyc* punkt, w ktorym 
wykonany zostanie otwor mocu- 
jqcy catosc do pre^ta (2). W 
tym celu listwe. (5) opiera sie. 
na cienkiej linijce i ustala 
punkt rownowagi. W tak wy- 
znaczonym miejscu wierci sie, 
otwor 07 i wciska rurk$ mo- 
sl$znq (14). W odpowiadajqcym 
mu na desce (3) punkcie wierci 
sie. otwor 025. 

Po wst^pnym montazu i spraw- 
dzeniu dzialania wszystkie ele- 
menty drewniane pokrywa sie. 
lakierem wodoodpornym. 




Rys. 3. Rozmieszczenie elemen- 
tow zabawki na arkuszu blachy 
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" Naprowa 
& drewniakow 

CL Podzelowanie butow nie jest trudne, jesli podeszwa ze- 
O wnQtrzna i obeasy nie zostafy calkowicie zdarte ani po- 

8dziurawione. Do naprawy obuwia niezb^dne jest kopy- 
to szewskie. 

Na rysunkach przedstawione sq kofejne czynnosci na- 
prawy popularnych butow-drewniakow. d 



rys. Eryk Srednicki 




Rys. 1. Podczas wymiany czesci 
idartego tleka obcasa lub szpica 
zeiowki nalezy nafpterw obciqc 
zdarty kawalek ostrym pi a skim 
dlutem, nozem szewskim lub ma- 
tq pilkq ramowq z wymiennymi 
brzeszczotami 



Rys. 3. Po usuniQctu zdartych 
kawalkow podeszwy tub obcasa 
oczyscic tarnikiem podloie, po 
czym przetrzec je szczotkq dm- 
danq lub gruboziamistym pap/e* 
rem idernym 





Rys. 2. Naste.pnie obcegami 
oderwac oddity kawalek. Gwof- 
dzie t ktore pozostary wyjqc, ob- 
ciqc lub wbic 



Kys. 4. Na skorze lub gumie 
obrysowac rysikiem tub ttama- 
strem ksztalt potrzebnego ka- 
walka zeiowki tub fteka i wydqc 
je. Przy wymiante podeszwy za- 
znaczyc Hnie. irodkowq podesz- 
wy i buta, co ulaiwi dopasowa- 
nie podczas klejenia 




Rys. 5. Bardzo watne jest do- 
ktadne skleienie obu plaszczyzn. 
By dobrze to zrablt, nalezy na- 
niesc warstwe kleju na but i no- 
wq podeszwe. bqdz ttek, odcze- 
kac - aby ktej przesechl, a na- 
ste.pnie doktadnte przychnqt o- 
bie plaszczyzny 




Rys. 6. Nowy tlek dodatkowo 
przybic do obcasa gwozdzlami 




Rys. 7. Wszystkie krawqdzie wy- 
gladzic tarnikiem tub papierem 
idernym, pomalowac tarbq do 
butow i pociqgnqc pastq do 
obuwia 
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;zaki 
z drutu 

LUKASZ TARKA 



W domu, garazu, na stry- 
chu czy kempingu duzym 
udogodnieniem mogq bye 




Rys. 1. Wieszak po/ec/ynczy (sta- 

w 



pojedyncze lub skladane 
wieszaki z drutu. La two 
mozna je wykonac samo- 
dzielnie z drutu stalowego, 
mosiQznego lub duralumi- 
niowego o srednicy 3 do 
5 mm. 

Na pojedynczy wieszak (rys. 
1) potrzeba okolo 250 mm 
drutu, ktory wygina sr$ tq- 
cznie na metalowym pr^cie 
o srednicy kazdorazowo 
rownej dwukrotnemu pro- 
mieniowi gi^cia. Po ufor- 
mowaniu wieszaka, zgodnie 
z podanymi wymiarami, 



moina go pomalowac, na- 
ciqgnqc na niego „koszul- 
ke/' z tworzywa sztucznego 
albo pokryc powlokq gal- 
wanicznq. Wieszaki poje- 
dyncze mozna moeowac do 
po\ek wykonujqc w nich 
otwory w miejscu dostoso- 
wanym do wymiarow wie- 
szaka. 

Na jeden element wiesza- 
ka skladanego potrzeba 
okofo 640 mm drutu. Wy- 
gina siQ go zgodnie z ry- 
sunkiem 2. Poszczegolne 
czejei zawieszane jedna na 





Rys. 3. Wieszak skladany pod- 
wieszony do sutitu 



drugiej tworzq kompletny 
wieszak (rys. 3). 
Wieszak skladany wykorzy- 
stywany w pomieszczeniach 
gospodarczych zawiesza sie. 
na haku. ktory mozna wkr$- 
cic bezposrednio w drew- 
niane elementy konstrukcji 
budynku albo w betonowy 
czy ceglany strop, stosujqc 
w takim przypadku tuieje. 
rozpr^znq z tworzywa sztu- 
cznego (kolek). W namio- 
cie, wieszak skladany moz- 
na zawiesza c na slupku 
stelaza, wiercqc w nim o- 
twor i wykonujqc haczyki 
z drutu stalowego o sred- 
nicy 3 do 5 mm. 



Rys. 2. Segment wieszaka skta- 
danego 



43 



1 

o 



Swiecznik z metalu 



JERZY PIETRZYK 




Rys. 1. Elementy ozdohnego iwiecznika z metalu 



Swieeznik (rys. 1) moina 
zrobic z maiych kawalkow 
blachy, plaskownika i pr$- 
ta. Wykonanle rozpoczyna 
sie. od nadania faktury 
zewnQtrznej powierzchni 
plaskownika przeznaczo- 
nego na korpus. Szerszq 
powierzchni^ plaskowni- 
ka moina ozdobic rowno- 
leglymi naclQclami, wyko- 
nanymi uderzeniami mlot- 
ka. W taki sam sposob oz- 
dabia si$ we^sze krawi;- 
dzie plaskownika, Nast§p- 
nie trzeba przygotowac 
pasek kartonu i nadac mu 
ksztalt korpusu iwiecznika. 
W ten sposob okresla sie. 
potrzebnq dlugosc pla- 
skownika (2). Na swieeznik 
(rys, 1) potrzeba go okolo 
200 mm. 

Gotowy plaskownik wygina 
sis, nadajqc mu ostatecz- 
ny ksztalt. W jego skraj- 
nych punktach nalezy wy- 
wiercic otwory, sluzqce do 
przykrecenia miseczki (3) i 
podstawy (1). Oba otwory 
wierci si§, zamocowujqc 
korpus w szcz§kach imadla 
przy uzyciu drewnianych 
podkladek. Gornq misecz- 
ki (3) tloczy sie, z kawalka 
stalowej blachy o grubosci 
0,5 mm. Do tego celu uzy- 
wa si§ klocka z twardego 
drewna i stalowego mlot- 
ka. W klocku trzeba wy- 
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Rfi. 2. Dwu- i trzyramienne iwieczniki i metafu 



ciqc otwor o ksztalcie i 
srednicy miseczki. 

Grot (4) t sluzqcy do osa- 
dzenia swiecy, wykonuje 
sie z kawatka stalowego 
preta za pomocq pilnika 
zdzieraka, a potem gla- 
dzika. W osi grotu wierci 
sie. otwor o srednicy 2,8 
mm i gwintuje go gwin- 
townikiem M3. 

Nastepnie w otwor o sred- 
nicy 3 mm w korpusie 
swiecznika wktada sie 
wkret M3 (100) dfugosci 
10 mm, naktada gornq mi- 
seczki i wkreca mocno 
grot, Iqczqc korpus z mi- 
seczkq. 

Na rysunku 2 sq pokazane 
przykladowo swieczniki 
dwu- i trzyramienne. Spo- 
sob ich wykonania jest taki 
sam, jak swiecznika z ry- 
sunku 1. 

Gotowe swieczniki moina 
polakierowac lub oksydo- 
wac ich powierzchni^. W 
tym celu swiecznik nagrze- 



wa siQ w plomieniu (najle- 
piej gazowym) do czerwo- 
nosci, a nastepnie szybko 
zanurza w naczyniu z ole- 
jem. Moze to bye spozyw- 
czy olej rzepakowy. 

Po wyjeciu swiecznika z 
kqpieli olejowej czysci sie. 
go dokladnie np. w troci- 
nach, a nastepnie myje w 
cieptej wodzie z mydfem lub 
proszkiem do prania, Na- 
stepnie czarnq powierzeh- 
m'e metalu lekko przeciera 
sie. drobnoziarnistym pa- 
pierem sciemym, aby wy- 
dobyc metalicznie Isniqce 
wypukle powierzehnie. 

Zestawienie czysci i materialow 



Na koricu caly swiecznik 
dobrze jest pomalowac 
bezbarwnym lakierem nitro, 
gdyz oksydowana powierz- 
chnia jest bardzo wrazliwa 
na zadrapania i wyciera- 
nie si§. 



Mr 
cx«*ci 
wg 

ryi. 1 


Nazwo ciesci 


Liczba 

czesci 
(sit.) 


Materiaf 


Nazwa. rodzaj 
i gatunek 


Wymiary 
wyjsciowe 
(mm) 


1 
2 
3 
4 

100 
101 


Podstawa 
Pfaskownik 
Miseczka 
Grot 

Wkret do 

metalu 

Nit 


1 
1 
1 
1 

1 
1 


blacha stalowa 
blacha stalowa 
blacha stalowa 
pret stalowy 

stal 

mosigdz 


060X0,5 

20X2 
040X0,5 
05X40 

M3X10 
04X6 
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g Przedfuiacz do lampy nocnej 




Rys. 2. Metalowa podstawa przedluzacza 



KONRAD 
WIDELSKI 



Sluiy do przyfqczenia lampy 
nocnej. Dzie>i niemu lampa w 
momencie wtqczenia nie zapala 
sie, nagle, lecz rozjasnia sie. 
powoti. Na rysunku 1 jest po- 
kazany schemat ideowy zestawu 
przedluiacz-lampa. Podstawo- 
wym elementem przedluiacza 
jest termistor. Jest to rodzaj re- 
zystora o szczegolnych wlasci- 




Rys. 1. Schemat ideowy zestawu 
przedluiacz-lampa 



wosciach: jego rezystancja w 
stanie zimnym wynosi 1 do 2 
kiloomow. W podwyzszonej tem- 
peraturze natomiast rezystancja 
ta maieje do okoto kilkudziesie- 
si^ciu omow. Nagrzewanie sie; 
termistora (a wi$c samoczynne 
powolne rozjasnianie sie, zatq- 
czonej w szereg z nim zarowki) 
trwa okoto 5-10 s. Warto zau- 
waiyc, ie na schemacie okres- 
tono moc zarowki: 60 W Jest 
to moc najbardziej odpowiednia 
dla ..telewizyjnego" termistora, 
ktory jest przystosowany do p ra- 
cy w obwodzie prqdu o war- 
tosci 0,3 A (wartosc prqdu za- 
rzenia tamp odbiornika telewl- 
zyjnego). Przedfuiacz do lampy 
nocnej w wykonaniu modelo- 
wym zostat wyposazony w dwa 
gniazda wtyczkowe: zwyczajne 
i „sypialniane M . Pierwsze z nich 
moze bye wykorzystywane w 
sposob konwencjonalny, nato- 
miast drugie jest przeznaczone 
wyfqcznie do tampy nocnej. 
Moc 60 W jest typowa dla lamp 
tego rodzaju. 2ar6wki o tej mo- 
cy sq produkowane jako typo- 
we (z gwintem E27), rowniei 
tzw. iluminacyjne (z gwintem 
E 14). 



Elementy przedtuzacza zamon- 
towane zostaty na podstawie 
m eta I owe j pokazanej na rysun- 
ku 2. Zostata ona wykonana z 
blachy o grubosci 1 mm. Jej 
dwa dtuzsze zalamane do dotu 
boki tworzq ,,nogi" urzqdzenia, 
konieczne dla zapewnienia od- 
powiedniego chfodzenia. W 
podstawie wykonano ponadto 
trzy otwory wentylacyjne i czte- 
ry otwory dla s>ub mocujqeych 
gniazda. Ponadto w obu po- 
krywach gniozd wtykowych wy- 
konano po dwa otwory wenty- 
lacyjne 3 mm oraz zlikwido- 
wano prawie cafkowicie ich sq- 
siadujqce z sobq sciany. Uktad 
etektryczny przedtuzacza jest po- 
kazany na rysunku 3. Do mon- 
taiu cofosci wykorzystano sru- 
by zaciskowe gniozd wtyczko- 
wych. 

Podczas uzytkowanta przedtuza- 
cza natezy pamiejac, aby nie 
stawiac go na grubym dywanie, 
nie przykrywac itp., poniewaz 
utrudnia to chtodzenie. Na o- 
budowie gniazda „sypiatniane- 
go" warto — dla pamiQci - 
wyraznie naptsac „60 W". 
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Zesta wienie materialow: 

- tarmlstor (do dowolnego lampowego 
odblomlka telewiiyjnego produkcjl 
krajowej 

- dwa gnlmda wtyakowo natynkewe 

- wtyk sleclowy 

- ok. 2 m przewodu dwutylowogo 

- blocho aluminiowa (tub stalowa) 
o wymtarach 1 30X90X1 mm 

- atory Iruby M3X20 mm i nakr^- 




Rys. 3. Uklad elektryczny przedluzacza 



Ciekawe potqczenie 



BOGDAN POLAK 

Moze bye stosowone we wszystkich rodzajach 
mebli (krzeslach stolach, szafkach), nadajqc 
im oryginalnq konstrukeje. (rys.). Zaletq polq- 
czenia jest prosta konstrukeja oraz latwy de- 
montaz (rys. a). Warunkiem otrzy mania mocne- 
go polqczenia jest dobrze wysuszone drewno. 
Podstawowq czynnosciq przy wykonywaniu polq- 
czenia jest wywiercenie otworow. Najlepiej wy- 
konac je za pomocq wiertarki kolumnowej. 
Wszystkie otwory majq jednakowq srednicy 
i gfe>okosc, ktorq ustala sie, w zaleznosci od 
rozmiarow Iqczonych elementow. Sredmca drqz- 
ka nie powinna bye mniejsza niz 1/3 grubosci 
etementu nosnego (rys. b). 

Prace rozpoczyna sie od wywiercenia nieprze- 
lotowego otworu lezqcego najblizej czota stup- 
ka nosnego (na dowolnej jego stronie). W wy- 
wiercony otw6r nalezy wbic drqzek. Opierajqc 
kqtownik o drqzek przenosi si§ linre. stycznq na 
sqsiedni bok, a od narysowanej linii odmierza 
odcinek rowny 1/4 srednicy drqzka. Na przeciQ- 
ciu tej linii z osiq symetrii boku elementu nos- 
nego powstanie punkt, w ktorym nalezy wywier- 
cic nastepny otwor (rys. c) — nie wyjmujqc za- 
mocowanego uprzednio drqzka. Miejsce wier- 
cenia trzeciego otworu na kofek klinujqcy wy- 
znacza sie. w taki sam sposob, pamiQtajqc o po- 
zostawieniu w otworach zamocowanych juz drqz- 
kow. Kolek klinujqcy po wbiciu powinien wysta- 
wae* na odlegtosc rownq jego srednicy. 
Kazdy z drqzkow, Iqeznie z kolkiem klinujqeym 
powinien bye dopasowany do otworu bardzo 
ciasno, aby po ztozeniu nie wystqpil luz na 
zadnym z Iqczonych elementow. Rozbieranie po- 
lqczenia ulatwia specjainy uchwyt (rys. d), skla- 
dajqcy sie, z drewnianych ramion polqczonych 



skorq lub mocnq tasmq, np. tapicerskq, wyko- 
nanych z drewnianych klockow o wymiarach 
30 X 30X150 mm (przy srednicy drqzkow wyno- 
szqcej 20 mm). Okrqgle wyci^cie nalezy wyko- 
nac — po ztozeniu ramion — wiertlem pioro- 
wym (stosowanym do wiercenia otworow na 
drqzki). 

Strugiem lub tarnikiem scina sie. (okolo 3 mm) 
plaszczyzny wzajemnego przylegania ramion, aby 
uchwyt mocno obejmowal drqzek i gwozdiikami 
lub wkrejami mocuje skor^ lub tasrrtQ. 



Element nosny 




Polqczenie elementu nosnego z drqzkami spaja- 
jqcymi: a — elementy polqczenia, b - poloienie 
drqzkow i kolka klinujqeego, c - sposob wyzna- 
czenia punktu wiercenia otworu, d - uchwyt 
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Montai 
mebli 
f skrzyniowych 



S 



MAREK LATA 



Proste szafki i regaly o kon- 
strukcji skrzyniowej (rys. 1) na- 
lezq do najczejciej wykonywa- 
nych przez amatorow. Wiele 
osob zakupiony materia* przy- 
cina w sklepie, otrzymujqc od 
razu czesci (sciany, polki, drzwi) 
o odpowiednich wymiarach. Do 
wykonania w domu pozostajq 
czynnosci montazowe i wykon- 
czeniowe. 

Elementy takich mebli moina 
Iqczyc na wiele sposobow, naj- 
bardziej rozpowszechnione^ sq 
polqczenia za pomocq dlugich 
wkretow do drewna z kofkami 
rozpreznymi (rys. 2), oraz wkre- 



Element y Igczg ce skrz ynie . PdtKa gorna 

media 




Scianka t v Ina 



, Polka dDlna 



tow do metalu 
cowq (rys. 3). 

Zmontowanie szafki tego typu 
sprawia majsterkowiczowi wiele 
trudnosci, bo wymaga dopaso- 
wania odpowiadajqcych sobie 
otworow zarowno pod wzgl^dem 
polozenia, jak i wspolosiowos- 
ci. W fabrykach mebli osiqga 
sie to przez stosowanie bogate- 
go oprzyrzqdowania produkcyj- 
nego. W warunkach amatorskich 
pozostaje jeden sposob - wier- 
cenie otworow w zespole (me- 
bel wstepnie zmontowany). 
W tym celu nalezy sie zaopat- 
rzyc w co najmniej 4 niewielkie 
sciski oraz odcinek okoto 10 



Rys. 1. Typowy mebei o konstrukcji skrzyniowe'f 
i nakrQtkq wal 



cm stalowego lub duralowego 
kqtownika rownoramiennego. 
Wielkosc kqtownika nalezy da- 
brac w zaleznosci od wielkosci 
szcz^ki oporowej posiadanych 
sciskow. Dla typowych wystarczy 
kqtownik o polce 40-50 mm. 
Kqtownik ten nalezy przeciqc na 
2 odcinki o dtugosci okolo 50 
mm, a nast^pnie starannie opi- 
lowac ich kraw^dzie. W ten 
sposob powstanq najprostsze 
przyrzqdy pomocnicze (wzorce 
kqta prostego a zarazem Iqcz- 
niki). 

Rysunek 4 przedstawia wstepny 

montaz mebla. Prace wykonuje 



Podktadka ozdobna l a picers ka 
Wkre t do dfewfia 




Plastykow y kolek raz prezny 
ment v mebla 



Wkrg t do metalu M6 



2 



Hakr e tka walcowa MG 



Rys. 2. Polqczenie elementow mebla wkretami 
do drewna 



Rys. 3. Polqczenie czqici z zasiosowaniem wkr§- 
tow do metalu M6 / nakrqtek walcowych M6 
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Sklei ka ntewwnm p owierz - 
chni? elementu 



siq w kllku etapoch, montujqc 
najpierw np. g6rnq p6Jk$. Po 
wykonaniu potqcxen I xdemon- 
towanln nlepotrxebnych lux p«y- 
rxqdow, powtarxo st* cote pos- 
t % powante dla dolnej p6tkl. 
W prxypodku, gdy powierxehnie 
bocxne element6w xostaly wcxei- 
niej wykoncxone (np. prxex o- 
klejenic fornlrem lub okleinq x 
tworxywa ixtucmego), nalezy Je 
xobexpiecxad podkladajqc pod 
talerzyki irub doclskowych nie- 
wielkie kowalkt iklejki (gruboid 
3-5 mm). Moina rdwniei uxyc 
cienkicl plyty piU««ow*j. 
Stoiuiqc oplianq metode. moi- 
na wykonad poiqcxenia xgodnie 
z ry.unkiem 2 orax otwory no 
wkret x poJqcienia przedstaw.o- 
nego no rysunku 3. Wykononie 
tego xlqcxa ulatwi dodatkowy 
prxyrxqd pomocnicxy (rys. 5). 
Ry.gnek ten wyiasnia r6wniex 

spoi6b uiycia prxyrxqdu. Jego □ _ j 

elementy ikladowe prxedstawio- R ^ ^ Wst$pny montoz szafki z uzyciem ic'tskow i kqtownikow 

no na rysunku 6. ( . , 

Umozliwia on wykononie otwo- 
ru 010 dla nakr«tki walcowej 
we wlafciwym poJoieniu wxgUj- 
dem otworu, prxex ktdry b^dxie 
prxcehodxit wkr«t M6. Oiie tyeh 
otwor6w musxq il< prxeclnad 
I bye proitopadte wxgkdem 
siebie. 

Obrobiajqc kqtownik (1) naleiy 
xwrocic szczegolnq uwage, na 
dokladne wytrasowanie poloze- 

nia otwor6w M6 i 010 orax LI 

na ich prostopadtosc do po- R ys . 5. Przyrzqd pomocniczy ,do wykonania zlqcza z wkr$tem do 
wierxchnl potek kqtownika. metatu M6 i nakr$tkq wafcowq M6 
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4,5 



Zar ys Qtw.. nior y ma by e 
wykonany 



\otw.cfrSb edacv feg 
dla przyrzadu 



A ElemenT y montowane g o mebfa 



Zestowienic ciQSci i motcrialow 









Materloty 


Nr cz«4cl 
wg rys. 
5 1 6 


Koxwa czeicl 


Llczba cz«fcl 
(«t) 


Noiwa, rodioj 
1 gatunek 


Wymlary wyjlciowf 
(mm) 


1 
2 

3 

4 
S 

100 
101 


Kqtownik 

Kolck uatalajqcy 

Naklodka 

Podktadka clcnka 

Podkladka gruba 

Nokrqtka 

WkrQt do drewno 




•tal 
■tal 

drowno twarde 
blacho it a Iowa 
blacha stalowa 
ttol 
•tal 


100X100X10 

wg rysunku 

24X20X12 

60X20X1 

60X20X2 

M6 

03X18 



► 



4» 



Przyriqd zostal dostosowany do 
zlqcza, w skfad kt6rego wchodzi 
wkrqt M6 o dlugosci 75 mm. W 
przypadku posfadanio ztqczy z 
wkr^taml o innej dlugosci, na- 
leiy odpowlednio skorygowad 
wymlary A 1 B (rys. 6). 
Podkladkl (4) i (5) stuiq do ka- 
sowanla luzu pomiedzy wewn^- 
trznq powierzchniq duzej p6tki 
kqtownika (1) a zewn^tanq po- 
wierzchniq mebla (rys. 5). Luz 
powstartie wtedy, gdy elementy 
mebla majq mniejsiq grubosc* 
niz 22 mm. 

Podkladkl stosuje si*j w nai* 
t^pujqcych przypadkoch: 
grub, elementu uiyto podkladka 
22 mm bez podkladkl 
20 mm podkf. cienka (4) 
18 mm podkl. gruba (5) 
Optsane przyrzqdy sq bardzo 
pomocne, a Ich wykonante rtlc 
wymaga wlelklego nakladu pro- 




lyt. I. Elementy tkladom priyriqdu 



rys. Jutiusz Puchalski 



z elementow 




OCHRONY 
PRZYRODY 



llll 



Zakfad Zadrzewieri, Ziefeni i Re- 
leuftywacji Ligi Ochrony Przyrody 
w Warszawie wytwarza z drewna 
i materiafow drewnopochodnych 
elementy do montazu wolno sto- 
jqcych domow jednorodzinnych: 
DM 95, DM/85 oraz domu bliz- 
niaczego DM/55. 
Elementy typu „Narew" zostaly do- 
puszczone do stosowania w budownic- 
twie, swiadectwo ITB nr 550/85. 

CHARAKTERYSTYKA DOMOW 

# sciany zewnejrzne - ramiaki 
drewniane, obustronnie pokryte 
pfytami gipsowo-kartonowymi, 
ocieplone dwiema warstwami 
ptyty trzcinowej i papy. Na zy- 
czenie ktienta producent moze 
ad strony zewnQtrznej oszalowac 
je deskami, 

# scion ki dzialowe - ramiaki 
drewniane oblozone dwustronnie 
pfytami gipsowo-kartonowymi, 

# dach - konstrukcja: dzwigary 
drewniane, pokrycie: papa lub 
eternit falisty, stropodach: ocie- 
plony plytq trzcinowq oraz dwie- 
ma warstwami pfyt gipsowych, 
podfoga — desk! sosnowe 

# stolarka okienna i drzwio- 
wa - typowa, 

montaz — bez zurawia (masa 
najciQzszego elementu wynosi 
100 kg). Kupujqcy wiecej niz 3 
domy mogq zamowic u produ- 
centa ztoienie domu przez bry- 
gade. montaiowq, 

# fundamenty - wykonuje in- 
westor we wlasnym zakresie (pro- 
ducent dysponuje dokumentacjq 
do wykonania tych robot), 

# transport - moze zapewnic 
producent. 



Korzystne ceny 




latwy montaz 



Powlerxchnla w m 1 


DM 55 


DM 85 


DM 95 


104,16 


157,88 


178,87 


Piwnlcc 


5! 


74,40 


83,76 


- hydrofor 


3 


3 


S 


- kotfownla 


11 


11 


11 


- pomi«ucz«nla 


18 


18 


18 


gospodarcz* 








- sptiarnia 


10 


10 


11,25 


- korytari 


6 


8 


8 


- schowek 


3 






- garai 




23,40 


29,50 


Patter 


53,16 


84,48 


95,12 


- polcoj dilgnny 


18,36 


18,36 


18,36 


- pokoj 


11,70 


11,70 


15.54 


- pokoj 




12,60 


13,54 


- pokoj 




12,60 


15.12 


— kuchnia 


12,42 


12,42 


12,42 


- lazicnka 


4,6a 


4,68 


6 


- hall 




7,20 


9.14 


— prxedilonck 


6 


4.92 


9 


Cena •) 


855 000 


1 300 000 


1 435 000 



• Ceny w III kwartol* 1985 roku. 

UWAGA 

- ZaMad oferuje takze domki letniskowe i dziafkowe 
o powierzchni od 12 do 68 m 2 . 

- Doktadnych informacji na temat zamowieri oraz io- 
kupu domow udziela 

Zaktad Zadrzewieri, Zieleni I Rekultywacji 
02-384 Warszawa, 
u). Wtodarzewska 13, 
tel. 22-30-43. 



Uchwyl stacjonarny 
do wiertarki 



ROMAN LUBNICKI 



Przeznaczony jest do mocowa- uchwytu. Rozci^cie z boku o- 

nia wiertarki na stole warszta tworu umozliwia scisni^cie wier- 

towym w pozycji poziomej. Wier- tarki przez skr^cenie sruby. W 

tarke, umieszcza sie. w otworze uchwycie mozna mocowac te 




- Przeci^c po sklejeniu 



I 1 I I I I I 1 



Sklejka o grtibosci 
12 mm 



n 



. 15mm 



it 



tm 



Rys. 1. Uchwyt stacjonarny 



typy wiertarek, ktorych srednlca 
obudowy przy wrzecionie wyno- 
si 43 mm. 

Uchwyt wykonany jest z wodo- 
odpornej sklejki, Wyciete w od- 
powiednim ksztalcie platy sklej- 
ki (rys. 1) skleja sie., po czym 
tworzq one jednolitq sztywnq, a 
zarazem wytrzymatq konstrukcjs, 
dobrze ttumtqcq drgania pow- 
stajqce podczas pracy wiertar- 
ki. Uchwyt w tylnej czejci ma 
wn$ks, w ktorej mozna umies- 
cic stopke. typowego scisku sto- 
larskiego (rys. 2). 

Korpus uchwytu 

Wymiary poszczegolnych cze^sci 
korpusu nalezy dokladnie prze- 
niesc z wzornika (rys. 1) na 
kartonowy szablon i po wycie^ciu 
przerysowac ksztalty na arkuszu 
sklejki. Poszczegolne czejci kor- 
pusu wycina sie. wyrzynarkq, 
zostawiajqc niewielki zapas ma- 
teriafu. Nie nalezy wykonywac 
wewn^trznego o tworu o s red ni- 
cy 43 mm i przeciQcia na boku. 
WyciQte cze.sci: 1, 2 i 3 skleja 
sie. ze sobq klejem do drewna. 
Oddzielnie skleja sie. (tez kle- 
jem do drewna) trzy jednakowe 
ksztaltki gfowne (4). 
Po wyschni^ciu kleju opilowuje 
sie. tarnlklem boki sklejonych 
pfat6w - oddzielnie ' izdq z 
dwu bryl. Korpus uchwytu ksztal- 
tuje sie, sktadajqc obie bryly 
razem i opilowujqc tarnikiem, 
a nast^pnie wygtadzajqc papie- 
rem sciernym. 

Otw6r do 

mocowania wiertarki 

Na czejci korpusu sklejonego 
z platow (4) trasuje sie. poto- 
zenle srodka otworu i zarysy 
dwoch okr$gow o srednicach 
42 ) 43 mm, a nast^pnie pun- 
ktaklem wyznacza na okr^gu 
wgt$bienia do wiercenia wier- 
tlem o srednicy 5 mm. WgJe.- 
bienia te powinny bye oddalo- 
ne od wewn^trznego wytraso- 
wanego okrejju o takq odleg- 




tyi. 2. Mocowanle uchvfytu stacjonamego 



toid, a by krawedzle wierconych 
otwordw stykaly si§ i iinlq tra- 
serskq. Odlegfosc mi^dzy wg^- 
bieniami powinna wynoslc oko- 
to 6 mm. 

W wyinacionych mlejscach wler- 
ci si$ kolejno otwory, tak aby 
ich osie byty prostopadle do 
powierzchni czolowej materialu. 




Po tym dlutem usuwa $!q drew- 
no z wnetrza okr^gu. Nastep- 
nie korpus uchwytu mocuje lie. 
w imadle i obrabia otwor o- 
krqglym tarnikiem. Aby uzyskac 
zqdany ksztatt nalezy co pe- 
wien czas starac si<? wsunqc 
walcowq czesc obudowy wier- 
tarki w obrabiany otwor. Gdy 
wiertarki mozna juz swobodnia 
wcisnqc w otwor, wdwczas jego 
wn^trze wygtadza siq papierem 
sciernym. 

Ptytki 

wzmacniajqee 

Rozciecie z boku otworu mocu- 
jqcego obudowe, wiertarki ma 

Zestawienie cz^sci i materialow 



dodatkowo dwie plytki wzmac- 
niajqee (5 i 6), ktdre podlo- 
zone pod leb sruby i nakretke, 
zapobiegajq wycieraniu sle. 
drewna podczas skrecania. Te 
blaszane ptytki wyclna lie. I za- 
gina wedlug wymlardw i rysun- 
ku 3« a nastepnie w kazdej z 
nich wierci otwor o irednlcy 
6,5 mm. J^zyczek wyglety w ddl 
na dolnej pfytce chronl nakre> 
ke przed swobodnym obrotem 
podczas dokrQcania Sruby. 

Montai 

Przed montozem catoicl nalezy 
g6rnq plytk^ wzmacnfajqcq 
przyfozyc do uchwytu i zazna- 
czyc potozenle otworu. W tym 
miejscu wierci sie otwdr przelo- 
towy, a nastepnie pitq wykonu- 
je rozcie.de umozllwlajqce ic\i- 
niecie wiertarki. Po tych czyn- 
nosciach skleja si* obie czescf 
uchwytu. Po wyschnieciu kleju 
nalezy zaiozyc pfytkf wzmacnia- 
jqee oraz srube z nakretkq 
i sprawdzic umocowanie wier- 
tarki wkladajqc jq w uchwyt, 
Gdy mozna jq prawidtowo za- 
cisnqc, demontuje sle czekl 
metalowe, a korpus czernl bej- 
cq tub tuszem I nasyca roz- 
grzanym pokostem tnianym. 



Rys. 9, Uchwyt stacjonarny 
-pbftkl wzmac/i/o/qce 



Nr 




Llczba 

CXQSCl 

(szt) 


Material 


czqIcI 
wg 


Nazwa czqicl 


Nazwa, rodzaj 


Wymlary 


rys. 1 




1 gatunek 


wyjiclowe (mm) 


1 


Czttt 
korpusu 


1 


sktejka 
wodoodporna 






2 


Cx*U 


1 


sklajfca 






S 


korpusu 

Cz«ic 

korpusu 


1 


wodoodporna 

sklejka 

wodoodporna 




600X200X12 


4 


Cz«*6 
korpusu 


9 


sklejka 

wodoodporna 






9 


Ptytka 


1 


blacha 






wzmacnlajqca 




stalowa lub 




90X36X1,5 




gorna 




alumlnlowa 




6 


PJyta 


1 


blacha 






wzmacnlajqca 




stalowa lub 




50X96X1,5 




dotna 




alumlnlowa 




100 


Sruba 


1 


■tal 


MAX 35 


101 


Nakrftka 


1 


stal 




M6 








bejea czarna 
pokost Inlany 













! 
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Drewniany scisk stolarski 




Rys. f, Drewniany scisk stolarski 

ROMAN 
WALItKO 



Jest najprostszym przyrzq- 
dem montazowym uzywa- 
nym przy ws reiki ego rodza- 
ju pracach w drewnie. 
Scisk stolarski najczejciej 
wykonany jest z metolu, a 
elementami dociskajqcymi 
obrabiany przedmiot sq 
sruby. Samodzielne wyko- 
nanie tokiego scisku jest 
trudne i kosztowne. Sctskr 
metalowe mozna zastqpic 
drewnianymi. Konstrukcja 
scisku (rys. I i 2) oraz za- 
sada dzialania (rys. 3) sq 
proste. Zakres zastosowan 
scisku (rys. 4) mozna zwiq- 
kszyc, stosujqc przediuione 
ramif (1) j dodatkowq 
szczeAe ruchomq (3). 



Cztsci i materialy potrzeb- 
ne do wykonania scisku po- 
dane zostafy w tabeli. Do 
polqczenia szcz^ki statej z 
ram i en i em jest potrzebny 
takze ktej do drewna, np. 
Wikol, a do zabezpieczenia 
drewna przed wilgociq - 
pokost tniany tub syntetycz- 
ny. 

Najwie,k$zej starannosci 
wymaga wykonanie prosto- 
kqtnych otworow w szczq- 
kach: statej (2) i ruchomej 
(3) oraz wyciQcia 12X45 
mm w szcz$ce ruchomej, a 
takze wywiercenie otworow 




Rys. 2. Btementf sdsku stolarskhgo 
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01,9 mm pod kotki wzmac- 
niajqce (6) i 04 mm, w 
ktorych b^dq osadzone 
wkrQty (102). Wszystkie te 
otwory muszq bye prosto- 
padle do odpowiednich 
ptaszczyzn szcz^k. Dlotego 
powinny bye wiercone wier- 
tarkq za mocawanq w sta- 
tywie. Zalecenie to dotyczy 
takze wiercenia otworow 
011,5 mm. 

Rozwiqzanie szcz^ki rucho- 
mej zgodnie z propozyejq 
oznaczonq jako wersja II 
jest bardziej poprawne niz 
przykrQcanie przekladki (5) 
wkr^tami (101), ale utrud- 
nia wykonanie wyci^cia 
12X45 mm, ktore nie jest 
wowczas przelotowe i moze 
bye wykonane tylko za po- 
moeq dluta albo freza. 

Wszystkie plaszczyzny kaz- 
dej czQsci scisku powinny 
bye dokladnie obrobione 
plaskimi tarnikami do dre- 
wna: najpierw rowniakiem 
(nr naci^c 1), nast$pnie 
gladzikiem (nr naciQc 3), a 
na koniec oszlifowane pa- 
pierem sciernym i nasqezo- 
ne rozgrzanym pokostem. 
Nie nalezy pokostowac sty- 
kajqeych siQ ze sobq robo- 
ezych ptaszczyzn mimosro- 
du (4) i przekladki (5). 

Montaz scisku sprowadza 
siQ do sklejenia ramienia 
(1) ze szczQkq statq (2), 
wzmoenienia tego polqcze- 
nia wkrqtami (100) oraz 
osadzenia mimosrodu (4), 
wlozenia wkrQtow (102) w 
przy goto wane na nie otwo- 
ry i dokr^cenia nakr^tek 
(103). 



szczjka_ 
ruchoma 




mimosrdd 



os mimosrodu 



3 





m 


przekiadka 
-'material 





Rys. 3. Zasada dzialania 



szcze ka ruchoma 



ramie scisku 



przedmiot sciskan y 




Rys. 4. Zastosowanie 



Zestawienie czqsci i material©* 



Nr 
czeic* 
wg 
rys. 1.2 


Kazwa czekl 


Liczba 
czelci 
<szt) 


Material 


Nazwo, 
rodzaj 
I gatunek 


Wymlary 
wyjsclowe 
(mm) 




Ramie 




drew no bukowe 


33X13X520 






lub de,bowe 


35X25X135 




Szczeka stalo 




drewno bukowe 






lub debowe 






Szczeka 




drewno bukowe 


35 X 25X135 




ruchoma 




lub debowe 






Mlmoirod 




drewno bukowe 


35X13XP0 








lub debowe 






Przekiadka 




drewno bukowe 


krawek od* 








lub debowe 


clQty od 
czefcl 3 




Kotek 




drut ttalowy 


2X25 


100 


Wkret do 




stal 


3X20 




drewna 






2X10 


101 


Wkret do 




stal 




drewna 








102 


Wkret do 




stal 


M4X30 




metal u 








103 


Nakretka 




stal 








klej Wikol, 










pokost In (any 










lub syntetyczny 
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Rys. 1. Stoliki: a) prosty, b) o bardzlej skomptikowanych kutaltach 

Sloliki pod telewizor 

RYSZARD BASlNSKI 



Na rysunku 1a i b sq pokazane 
stoliki pod telewizor. Ich wy- 
miary, podane na rysunkach 2 
i 3 oraz w zestawieniu czejci, 
sq orientacyjne; nalezy je do- 
brae zaleznie od wielkosci te- 
lewizora. Na stoliki nadaje si* 
dobrze wyschniqte drewno do- 
wolnego gatunku. 
Noge, (1) wykonuje sIq z p!yty 
sklejonej z dwoch desek na 
„obce pforo", nanoszqc na niq 
jej ksztaft. Przydatna do tego 
celu jest siatka kwadratdw. 
Na koncach tqczntka (2) wy- 
konuje sie, zfqcze czopowe za- 
tyczkowe wg wy mi a row poda- 
nych na rysunku 2. Czynnosc 
tQ rozpoczyna sie. od naciecia 
pi!q pfatnicq odpadow wokdt 
czopa. Material z gniazda moi- 
na usunqc dtutem po nawierce- 
niu kilku otworow. 
Wbijajqc tqcznik w gnfazdo, na 
czopte oznacza sie. grubosc 
nogi (1), a po ponownym de- 
montazu ztqcza, trasuje ksztaft 
gniazda dla przetyczki. Nast^p- 
nte nawierca sie. ksztafty gniaz- 
da na przetyczke, (rys. 2, szczego! 
A), a pozostajqcy mi^dzy o two- 
ram i materia! usuwa dtutem. 
Biat (4) wykonuje sie, ze sklejo- 
nych desek I fqczy z nogq (1) 



za pomocq czterech wkr^tow. 
Drug! stolik (rys. lb) jest trud- 
niejszy do wykonania. Nogi (5) 
toczy sie. na tokarce wg ksztal- 
tu przedstawionego na siatce 
kwadratow (rys. 3). W praktyce 
rzadko sie. zdarza, aby klocek 
o wymiarach 70X70 mm nie by! 
pop^kany. Dlatego tez najle- 
plej sktcll go z desek. Podsta- 
we. nog (6) oraz podstawy blatu 

Zestawienie czgici i materia!©* 



(7) wycina sl$ krzywicq lub wy- 
rzynarkq. Elementy te !qczy sIq 
za pomocq z!qcza o szerokoscl 
gniazda rownej grubosci elemen- 
tow (6) i (7). tqcznik (8) oraz 
podstawy (6) i (7) !qczy sie. za 
pomocq czopa krytego lub zlqcza 
kofkowego wzmocnionego klejem 
do drewna (rys. 3, wariant 2). 
Blat (9) mocuje sie. do podstawy 
(7) wkrejami 102). 
Elementy stolika szlifuje sie, dro- 
bnym papierem sciernym, a ca- 
fosc maluje taklerem bezbarw- 
nym. 



Nr 

wg 

rys. 2 






Material 


Narwa cr^sci 


Liczbo 
czesci 
[szt.l 


Nazwa, rodtaj 
1 gatunek 


Wymlary 
wyjiciowe (mm) 


1 
2 
3 
4 

100 


Noga 
tqcznik 
Zatyczka 
Blot 

Wkrtf do 
drewna 


2 
1 
2 
1 

4 


desk! 
drewno 

drewno twarde 
deskl 

stal 


400 X 350 X 20 
740X 88 X 20 
120 X 28X10 
790 X 400X 20 

06X30 


Wg 










rys. 3 
5 
6 
7 
8 
9 

101 
102 

103 


Nog a 

Podftawa nogi 
Poditawa blatu 
tqcznik 
Blat 

Kotefc 
Wkret do 
drewna 
Kotek 


2 
1 
2 
1 
1 

2 
4 

4 


drewno 
drewno 
drewno 
drewno 

deski lub pfyta 
widrowa 
oklelnowana 
drewno 

stal 

drewno 


395 X 70 X 70 
350X 75 X 20 
250 X 44X 20 
770X80X20 

200X400X20 
010X50 

06X30 
010X40 
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Drewniane karnisze 



Karnisze sktadajq sie. z dwoch 
wspornlkow oraz drqika. Polq- 
czone w cafoU mocuje sle do 
kfany nod oknem. Wspornlkt 
wykonuje sie. z suchej desk) tub 
sklejkl o gruboscl minimum 20 
mm. Ksztalt wjpornikow zaleiy 
od upodoban t fantazjl. Na ry- 



sunku 1 pokazano wzdr jedne- 
go z wlelu ksztattdw wspornika. 
Po narysowanlu no kartonle w 
skall 1:1 ktztaltu wspornika wy- 
etna sIq go I uiywa jako sza- 
bionu. Szabion przyklada sie. w 
taki sposob. a by sloje wsporni- 
ka praebiegaly pod kqtem 45° 



w ftoiunku do tetany (Jest to 
korzyitne te wzgledow wytrzy- 
mafoscfowych - rysunek 2. 

Wspornik! powlnny byd umiesz- 
czone nod oknem i rozstawlone 
na odteglold rownq szerokosci 
otworu oklennego w klonte, 
powt^kszonq o 200-4-300 mm. 
Drqiek moie bye metalowy (z 
rury) tub drewniany o przekroju 
okrqglym. W obu przypadkach 
powtnlen byd wytaymaly I nie 
wyginad sie. pod ci$zarem flra- 
nek tub zaston. Srednica drqi- 
ka zaleiy od rozpletold mfe.dzy 
wipornikami, W praktyce pray 
rozptetoici wspornikdw do 2500 
mm srednlca rury powlnna wy- 
nosid 20 mm. Srednica drqz- 
k6w drewnianych pray rozpiQ- 
tosci wspornlkow 1800-2000 mm 
nie powinna byd mnlejiza nlz 
30 mm. 

Stosuje sie kilka sposobdw pray- 
twierdzenia wspornlkow do icia- 
ny (rzadziej do sufitu) oraz Iq- 
czenia drqika ze wspornikami: 

• wspornik zawieszony na ha- 
ku za pomocq wieszaka z bfa- 
chy, hak wbity w tuleje rozpr^i- 
nq z tworzywa sztucznego osa- 
dzonq w scianie. U dofu wspor- 
nik wyposazony jest w drewnia- 
ny kofek, ktdry wciiniety w tu- 
leje, rozpreinq osadzonq w 
sctanie unlemoillwl ruchy po- 
zlome wspornika. Drqiek jest 
wpuszczony we wspornik, na 
cafq jego gruhosd i od czota 
zakltnowany (rys. 3), 



m 





















2 



*• 












c 
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Rys. 1. Przykhdowy ksztalt wspor- Rys. 2. Korzystny uklad thjow 
nika 



Rys. 3. Wspornik zawieszony na 
haku 
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Rys. 4. Wspornik przykrqcony do 

id any 



Rys. 5. Wspornik podwieszony 
do piaskownika 



Rys. 6. Wspornik z wyc/ec/em 
przykr$cany do idany 



• wspornik przykrecony gorq I 
dolem wkretami do tulel roz- 
prQznych osadzonych w scianie. 
Drqzek przechodzi przez wspor- 
nik! i wystaje poza ich zew- 
nQtrzne plaszczyzny po 35-50 
mm z kazdej strony. Zabezpie- 
czenie drqzka przed ruchami po- 
ziomymi zawleczkq z zewnejrz- 
nej strony wspornik6w (rys. 4), 

• gorna ploszczyzno wspornika 
przykrecona wkretami do pfasko- 
wnika osadzonego w scianie (za 
pomocq zaprawy cementowej). U 
doiu wspornik jest przykrecony 



wkre^em do tulei rozpreznej o- 
sadzonej w scianie. Zabezpie- 
czenie drqzka przed ruchami 
poziomymi - zawleczkq (rys. 5), 

• wspornik przykrecony do scia- 
ny wkretami. Drqzek utozony 
we wgle>ieniu wspornika i za- 
bezpieczony zawleczkq (rys. 6), 

• wspornik przykrecony wkrq- 
tami do sufitu. Drqzek wpusz- 
czony we wspornik (rys. 7). 

Na podstawie „Guter Rat" 
oprac. ACK 




Rys. 7. Wspornik przykrecony do 

sufitu 
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Rys. 1. Rury centralnego ognewanfa o$hni$te drewnianq obudowq 



Obudowa rur 



ANDRZEJ ZIENKOWICZ 



Powinna bye fatwa do de- 
montazu i ponownego za- 
fozfenia, gdyz awarie nie 
omijajq nawet niedawno 
wymienionych instalacji 
centralnego ogrzewania 
Najlepiej wykonac jq z 
drewna lub materialow 
drewnopodobnych. Obudo- 
wa rur centralnego ogrze- 
wania (rys. 1) sktada siQ z 



cz^sci pokazanych na ry- 
sunku 2 i zestawianych w 
tabeli. 

Wymiary a do h wszystkich 
cz^sci nieznormalizowanych 
i sposob wykonczenia zew- 
n^trznych powierzehni scia- 
nek (1) oraz (2) nalezy do- 
brac stosownie do wysokos- 
ci pomieszczenia i indywi- 



dualnych potrzeb wynika- 
jqcych z usytuowania oslo- 
ny oraz sposobu urzqdzenia 
pokoju, w ktorym b^dzie 
ona zainstalowana. 
PracQ rozpoczyna siq od 
przygotowania poszczegol- 
nych cz^sci z zachowaniem 
wymiarow wynikajqeych z 
przyj^tych wartosci (a do 
h). Nast^pnie stosujqc klej 
do drewna, np. Wikol Iqczy 
si§ na zaktad, pod kqtem 
prostym listwy (6), (7) i (8) 
oraz (9) tak, by tworzyly 
tzw. polramki, a listwQ (3) 
przykleja do scianki (2) w 
miejscu pokazanym na ry- 
sunku 2, tzn. z zachowa- 
niem odleglosci c oraz d. 
Ostatniq czynnosciq przy- 
gotowawczq jest wykonanie 
kqtownikow (10), sluzqeych 
do pofqezenia dolnej pot- 
ram ki ze slupkami (4) oraz 
(5). 

Montaz rozpoczyna siq od 
przytwierdzenia stupkow (4) 
i (5) oraz poframek, za po- 
rn ocq wkr^tow do drewna 

(100) , do tulei rozpr^znych 

(101) , osadzonych w otwo- 
rach wywierconych odpo- 
wiednio w sciankach, sufi- 
cie i podtodze. Kqtowniki 
(10) mocuje S!Q do slup- 
kow oraz dolnej poiramki 
za pom ocq wkrQtow do 
drewna (102), a scianki (1) 
i (2) przykrQca do stupkow, 
polramek i listwy (3) wkrQ- 
tami do drewna (103) z 
zastosowaniem pod Mad ek 
tapicerskich (104). 

Przed przykr^ceniem scianki 
(1) nalezy wyznaczyc na 
niej miejsca, przez ktore 
b^dq przechodzity poziome 
rury centralnego ogrzewa- 
nia i wykonac odpowied- 
nie wyci^cia. 
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Zestawienie cx^ci i materialdw 



Nr czeici 
wg rys. 2 



Nazwa cx«icf 



t 


Sclanka 


2 


Sclanka 


3 


Llstwa 


4 


Stupek 


5 


SJupek 




Listwo 


7 


Ustwo 


6 


Listwa 


9 


Listwo 


10 


Kqtownik 


100 


Wkrqt do drewna 


101 


Tuteja rozpreina 


102 


Wkret do drewna 


103 


Wkr^t do drewna 


104 


Podkladko toptcerska 



Liczba 
cze>ci (szt) 



2 
18 

18 
4 
28 
28 



Material 



Nazwa. rodzaj 
I gatunek 



skiejko atbo ptyta 
drewnopodobna 
sklejka a I bo pfyta 
d rewnopod o b n a 
drewno sosnowe 
drewno sosnowe 
drewno sosnowe 
drewno sosnowe 
drewno sosnowe 



blacha stalowa 
stal 

sztuczne tworzywo 

stal 

stal 

stal 



Wymlary 
wyjsciowe (mm) 



hXbXc 

hX( a +c)Xc 

30X30X (h-60) 

30X 30X(h-30) 

30X30X (h-30) 

30 X 30Xa 

30 X 30Xb 

30 X 30X(b-30) 

30 X 30X{a-30) 

2X30X100 

04X50 

08X40 

04X25 

03X25 

03X010 



! 




Rys. 2. Elementy obudowy: wymiary a i b - wg indywidualnych potrzeb, wymiar h - wg wysokosci 
mieszkania, wymiar c - grubosc scianki (1), wymiar d = 30 mm 
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PARAWAN I OESECZEK 




PARAWAN DLA DZIECI 



S8 




PALAWAN Z TOCZONYMI ELEMENTAMI 




PARAWAN I G1ET YGH RUREK 



rys. Eryk Srednicki 



Parawany 



EL2BIETA ZAJACZKOWSKA 



Niezcteznie od funkcji uzyt- 
kowej para wan powinien 
bye atrakcyjnym elementem 
dekoracyjnym, dopasowa- 
nym kolorystykq i sposobem 
wykononia do wn^trza. Ma- 
ze miec rozne wysokosci: 



1200 mm - dla dzieci, 
1600-1900 mm dla doros- 
♦ych. Szerokosc zalezy od 
wymiarow pokoju. 
Do wykonania ramy para- 
wanu trojeztonowego po- 
trzeba 6 -listew o dlugos- 



ci 1600 i przekroju 30X40 
mm oraz 6 listew o dtugos- 
ci 630 i przekroju 30X40 
mm. Z listew wykonuje siQ 
trzy jednakowe ramy (rys. 

1) , stosujqc jedno z wielu 
polqczeri stolarskich (rys. 

2) . Do Iqczenia ram przed- 
stawionego parawanu za- 
stosowano polqczenie czo- 
powe. Przed potqezeniem 
ramy nalezy przygotowac 
grube plotno Iniane (naj- 
lepiej w kolorze dostoso- 
wanym do kolorystyki wn§- 
trza). W tym celu przycina 
siq 3 prostokqty, ktore po 
obr^bieniu powinny miec 
wymiary: 1700 X 550 mm, a 
nastepnie na ich powierz- 
chniach naszywa siQ rozne 
kieszenie. W cze.sci pierw- 
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zakladkome proste 



czopowe kryte 



ezopoie kajowe 



Rys. 2. Poiqczenia stotarskie, ktore moina zastosowac w Iqczeniu 
ram parawanu 



Ryi. 1. Rama parawanu 



szej mozno naszyc kiesze- 
nie na drobiazgi (otowki, 
przybory sz koine), w dru- 
giej na czasopisma, drob- 
ne maskotki, a w trzeciej 
na lusterko i kosmetyki (rys. 
3). 

NastQpnie na poziomie lis- 
twy naciqga si§ gotowy 
prostokqt z kieszeniami 




(powinien on miec u gory 
i u dotu przeszyte tunele). 
Listwy pionowe z poziomy- 
mi skleja si§ Wikolem lub 
inn/m klejem do drewna. 
Trzy ramy najlepiej pofq- 
czyc zawiasami i polakie- 
irowac. 

W pfonowych listwach pa- 
rawanu mozna wywiercic 
otwory co 5-10 cm i po 
sklejeniu ramy przewlec 
przez nie sznur (rys. 4). Na- 
st^pnie dtugie paski ma- 
terial (o roznej szerokosci) 
nalezy przeplesc przez os- 
nowQ, a na koncu przymo- 
cowac do ramy pinezkami 
tapicerskimi. Paski powin- 
ny bye obr^bione. 
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Rys. 3. Kiezzenie naszyte na powierzehni parawanu 



Rys. 4. Paski materiatu przeple- 
cione przez osnowe. 
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Szeroki wybor artykulow politechnicznych 
dla modelarzy i majsterkowiczow 
oferujq sklepy 
Centralnej Sktadnicy Harcerskiej 



Zobacz 




